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О КОМПАНИИ

Êîìïàíèÿ ðåàëèçóåò ïðîåêòû ïî èçãîòîâëåíèþ è ïîñòàâêå îáîðóäîâàíèÿ, êîìïëåêñíûå ïðîåêòû «ïîä 
êëþ÷», ðàñïîëàãàåò òåððèòîðèàëüíî-ðàñïðåäåëåííîé ñîâðåìåííîé ïðîèçâîäñòâåííîé áàçîé è 
ýôôåêòèâíîé îðãàíèçàöèîííîé ñòðóêòóðîé.

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» — èíæåíåðíàÿ ïðîèçâîäñòâåííàÿ êîìïàíèÿ, ñïåöèàëèçèðóþùàÿñÿ íà 
ðàçðàáîòêå è âíåäðåíèè àâòîìàòèçèðîâàííûõ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ, èçìåðåíèÿ è èíôîðìàòèçàöèè 
òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ è ïðîèçâîäñòâ, ïðîèçâîäñòâå áëî÷íîãî òåõíîëîãè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ, 
ñðåäñòâ àâòîìàòèçàöèè è èçìåðåíèÿ.

Ïðåäïðèÿòèå îáðàçîâàíî â 1969 ã., ÿâëÿåòñÿ ïðàâîïðååìíèêîì ãîëîâíîé îðãàíèçàöèè íåôòÿíîé 
ïðîìûøëåííîñòè ïî àâòîìàòèçàöèè è ìåòðîëîãèè - ÂÏÎ «Ñîþçíåôòåàâòîìàòèêà».

×èñëåííîñòü ñîòðóäíèêîâ ïðåäïðèÿòèÿ áîëåå 2 000 ÷åëîâåê.

Áîëåå 55 ëåò ðàáîòû íà ðûíêå ÀÑÓ ÒÏ è ìåòðîëîãèè.
2Îáùàÿ ïëîùàäü, çàíèìàåìàÿ ïðîèçâîäñòâîì: áîëåå 70 000 ì .

Îáîðîò êîìïàíèè îêîëî 10 ìëðä. ðóáëåé â ãîä.

ÔÀÊÒÛ Î ÊÎÌÏÀÍÈÈ «ÍÅÔÒÅÀÂÒÎÌÀÒÈÊÀ»: 

 НАПРАВЛЕНИЯ ДЕЯТЕЛЬНОСТИ

ÑÐÅÄÑÒÂÀ È ÑÈÑÒÅÌÛ ÈÇÌÅÐÅÍÈß ÓÃËÅÂÎÄÎÐÎÄÎÂ:
� Ñèñòåìû èçìåðåíèÿ êîëè÷åñòâà è ïîêàçàòåëåé êà÷åñòâà íåôòè/íåôòåïðîäóêòîâ/ãàçà/âîäû (ÑÈÊÍ, 

ÑÈÊÍÏ, ÑÈÊÃ, ÑÈÊÂ).

� Òðóáîïîðøíåâûå ïîâåðî÷íûå óñòàíîâêè (ÒÏÓ).

� Ïåðåäâèæíûå êîìïëåêñû èññëåäîâàíèÿ è îñâîåíèÿ ñêâàæèí (ÏÊÈÎÑ).

� Áàðüåðû èñêðîçàùèòû ñåðèè MIB 200 Ex.

� Ïåðåäâèæíûå ïîâåðî÷íûå óñòàíîâêè.

� Àâòîìàòèçèðîâàííûå ãðóïïîâûå çàìåðíûå óñòàíîâêè (ÀÃÇÓ).

ÁËÎ×ÍÎÅ ÍÅÔÒÅÏÐÎÌÛÑËÎÂÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ:
� Óñòàíîâêè ïîäãîòîâêè íåôòè/ãàçà (ÓÏÍ, ÓÏÃ, ÓÏÏÃ, ÓÍÒÊ).

� óïðàâëåíèå ïðîèçâîäñòâåííûìè àêòèâàìè;

ÖÈÔÐÎÂÈÇÀÖÈß ÓÏÐÀÂËÅÍÈß ÏÐÅÄÏÐÈßÒÈßÌÈ. ÐÀÇÐÀÁÎÒÊÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÕ ÑÈÑÒÅÌ 
ÓÏÐÀÂËÅÍÈß MES-ÓÐÎÂÍß:

� ó÷åò è êîíòðîëü íàëè÷èÿ íåôòè/ãàçà/âîäû/ýëåêòðîýíåðãèè ïðåäïðèÿòèÿ â öåëîì;

� ìîíèòîðèíã, àíàëèòèêà, äèàãíîñòèêà â óïðàâëåíèè ñëîæíûì ïðîèçâîäñòâåííûì è 
òåõíîëîãè÷åñêèì ïðîöåññîì äîáû÷è, ïîäãîòîâêè è òðàíñïîðòà íåôòè è ãàçà, ñäà÷è íåôòè è ãàçà, 
ýëåêòðîñíàáæåíèÿ îáúåêòîâ;

� àäàïòèâíîå óïðàâëåíèå ïðåäïðèÿòèåì ïî êëþ÷åâûì ïîêàçàòåëÿì ýôôåêòèâíîñòè è êà÷åñòâà;

� óïðàâëåíèå ïðîåêòàìè, ðàáîòàìè, ïåðñîíàëîì;
� óïðàâëåíèå íîðìàòèâíî-òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèåé è äîêóìåíòàöèîííûì îáåñïå÷åíèåì.

ÊÎÌÏËÅÊÑÍÀß ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈß ÒÅÕÍÎËÎÃÈ×ÅÑÊÈÕ ÏÐÎÖÅÑÑÎÂ È ÏÐÎÈÇÂÎÄÑÒÂ:

- ïðîòèâîàâàðèéíàÿ çàùèòà (ÏÀÇ);
- ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâîê: ÓÇÊ; ÓÏÍÊ; ÓÓÔÑ; ÓÎÊÑ; ÓÃÄÊ; ÃÔÓ; ÓÑÁ;

� Äëÿ íåôòåãàçîâîé ïðîìûøëåííîñòè:

- ÀÑÓ ÒÏ è ÑÀ îáúåêòîâ ìàãèñòðàëüíîãî òðàíñïîðòà íåôòè (ÍÏÑ, ÐÏ, ÑÀÐÄ, ÑÊÍÏ, ÏÏÑ, ÑÀÏÒ è 
äð.);

� Äëÿ îáúåêòîâ èíôðàñòðóêòóðû è òðàíñïîðòà: ÀÑÄÓ-Ý; ÀÑÄÓ ÝÑ; ÀÑÄÓ ÝÌÑ; ÀÑÊÌ; ÀÑÒÓÝ.

- ñèñòåìû äèñïåò÷åðñêîãî êîíòðîëÿ è óïðàâëåíèÿ (ÑÄÊÓ), ñåòåé è ñèñòåì ñâÿçè;

- ðàñïðåäåë¸ííûå ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ (ÐÑÓ) NaftaProcess

- ëîêàëüíûå ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ (ËÑÓ).

ÑÐÅÄÑÒÂÀ ÏÐÎÌÛØËÅÍÍÎÉ ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈÈ:

— Äëÿ íåôòåõèìè÷åñêèõ è íåôòåïåðåðàáàòûâàþùèõ ïðîèçâîäñòâ:

� Ïðîãðàììèðóåìûå ëîãè÷åñêèå êîíòðîëëåðû ñåðèè MKLogic-500.

- ñèñòåìû àâòîìàòè÷åñêîãî ïîæàðîòóøåíèÿ (ÀÑÓ ÏÒ);

- ÀÑÓ ÒÏ îáúåêòîâ äîáû÷è è ïîäãîòîâêè íåôòè (ÏÑÏ, ÊÑÍ, ÓÏÍ, ÖÏÏÄ, ÓÊÏÃ è äð.);

ÊÎÌÏÜÞÒÅÐÍÛÅ ÒÐÅÍÀÆÅÐÍÛÅ ÊÎÌÏËÅÊÑÛ íà áàçå ñðåäû ðàçðàáîòêè Nafta Training Complex.

� Ïðîãðàììèðóåìûå ëîãè÷åñêèå êîíòðîëëåðû ñåðèè MKLogic200.

� Áëî÷íûå ñòàíöèè ïåðåêà÷êè íåôòè.

ÑÅÐÂÈÑÍÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ ñðåäñòâ è ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè, ñðåäñòâ è ñèñòåì èçìåðåíèÿ 
óãëåâîäîðîäîâ.

� Áëî÷íûå ñòàíöèè ïîæàðîòóøåíèÿ.

� Óñòàíîâêè ðåãåíåðàöèè ìåòàíîëà (ÓÐÌ).

� Áëî÷íûå êóñòîâûå íàñîñíûå ñòàíöèè (ÁÊÍÑ).

ÁËÎ×ÍÛÅ ÍÀÑÎÑÍÛÅ ÑÒÀÍÖÈÈ:

ÌÅÒÐÎËÎÃÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÅÑÏÅ×ÅÍÈÅ íåôòåãàçîâîé îòðàñëè.
ÌÅÒÐÎËÎÃÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ.

5



СТРУКТУРА КОМПАНИИ

Îáøèðíàÿ ñåòü ïîäðàçäåëåíèé ïîçâîëÿåò Êîìïàíèè îïåðàòèâíî ðåàãèðîâàòü 
íà çàïðîñû Çàêàç÷èêà è ïðåäëàãàòü âàðèàíòû ðåøåíèÿ â ìàêñèìàëüíî 

êîðîòêèå ñðîêè, à òåõíè÷åñêàÿ áàçà, îòëàæåííàÿ èíôðàñòðóêòóðà è 
ïðîâåðåííûå ïîñòîÿííûå áðèãàäû ïåðñîíàëà ïîçâîëÿþò âåñòè ðàáîòû ñ 

ñîáëþäåíèåì òðåáîâàíèé äåéñòâóþùåãî çàêîíîäàòåëüñòâà, ÷åòêî âûïîëíÿÿ 
âñå îáÿçàòåëüñòâà.

Â êîìïàíèè ôóíêöèîíèðóþò ñåðòèôèöèðîâàííûå: 

- ñèñòåìà ìåíåäæìåíòà êà÷åñòâà, ñîîòâåòñòâóþùàÿ òðåáîâàíèÿì 
ñòàíäàðòà ГОСТ Р ИСО 9001-2015 (ISO 9001-2015).

- ñèñòåìà ìåíåäæìåíòà áåçîïàñíîñòè òðóäà è îõðàíû çäîðîâüÿ, 
ñîîòâåòñòâóþùàÿ òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòà ГОСТ Р ИСО 
45001:2018 (ISO 45001:2018).

- ñèñòåìà ýêîëîãè÷åñêîãî ìåíåäæìåíòà ñîîòâåòñòâóþùàÿ 
òðåáîâàíèÿì ñòàíäàðòà ГОСТ Р ИСО 14001-2016 (ISO 14001: 
2015).

- ñèñòåìà ìåíåäæìåíòà êà÷åñòâà, ñîîòâåòñòâóþùàÿ òðåáîâàíèÿì  
СТО Газпром 9001 - 2018.

8. Москва

1, 3, 4, 12. Уфа

2. Казань

10. Альметьевск

13. Краснодар

15. Когалым

9. Серафимовский

5. Нягань

6. Омск

7. Брянск

14. Покачи

16. Лангепас

17. Ижевск

СИСТЕМА МЕНЕДЖМЕНТА КАЧЕСТВА

ОБОСОБЛЕННЫЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ:

9. СЕРАФИМОВСКИЙ ОПЫТНЫЙ ЗАВОД 
АВТОМАТИКИ И ТЕЛЕМЕХАНИКИ 

ЦЕНТРАЛЬНЫЙ ОФИС 

3.    Èíæåíåðíûé ïðîèçâîäñòâåííûé öåíòð â ã. Óôà

2. Ãîëîâíîé íàó÷íûé ìåòðîëîãè÷åñêèé öåíòð â 
ã.Êàçàíü;

5.  Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå â ã. Íÿãàíü; 

7.  Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå â ã. Áðÿíñê;
8.  Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå â ã. Ìîñêâà.

4.    Ñòðîèòåëüíî-ìîíòàæíîå óïðàâëåíèå â ã. Óôà;

   (ООО «СОЗАиТ).
 

1.    ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» â ã. Óôà;

6.  Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå â ã. Îìñê;

НАЛАДОЧНЫЕ УПРАВЛЕНИЯ:

19. Íåôòåêàìñêîå îòäåëåíèå ÓÍÓ.

     13. Êðàñíîäàðñêîå îòäåëåíèå ÓÍÓ;
12. Óôèìñêîå íàëàäî÷íîå óïðàâëåíèå;  

     11. Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå ÀÍÓ â ã. Îðåíáóðã.

17. Èæåâñêîå îòäåëåíèå ÓÍÓ;
     16. Ëàíãåïàññêîå îòäåëåíèå ÓÍÓ;
     15. Êîãàëûìñêîå îòäåëåíèå ÓÍÓ;

18. Õàíòû-Ìàíñèéñêîå îòäåëåíèå ÓÍÓ;

10.  Àëüìåòüåâñêîå íàëàäî÷íîå óïðàâëåíèå; 

     14. Ïîêà÷åâñêîå îòäåëåíèå ÓÍÓ; 
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18. Ханты-Мансийск

11. Оренбург

19. Нефтекамск

Ñèñòåìà ìåíåäæìåíòà êà÷åñòâà êîìïàíèè ñåðòèôèöèðîâàíà ñ 2006 ãîäà. Â ñåíòÿáðå 2023 ãîäà â 
î÷åðåäíîé ðàç óñïåøíî ïðîøëà ñåðòèôèêàöèîííûé àóäèò íà ñîîòâåòñòâèå òðåáîâàíèÿì ÑÒÎ Ãàçïðîì 
9001, ÃÎÑÒ Ð ÈÑÎ 9001 â ñèñòåìå äîáðîâîëüíîé ñåðòèôèêàöèè ÈÍÒÅÐÃÀÇÑÅÐÒ.

Ñåðòèôèêàöèÿ ÑÒÎ Ãàçïðîì 9001 ïîäòâåðæäàåò êà÷åñòâåííûå è ôóíêöèîíàëüíûå õàðàêòåðèñòèêè 
ïðîèçâîäèìîé ïðîäóêöèè ñ ó÷åòîì òðåáîâàíèé ãàçîâîé îòðàñëè.

Êîìïàíèÿ èìååò ñâèäåòåëüñòâî î ñîîòâåòñòâèè òðåáîâàíèÿì Ðîññèéñêîãî ìîðñêîãî ðåãèñòðà 
ñóäîõîäñòâà.

Ðóêîâîäñòâî ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ïðèíèìàåò íà ñåáÿ îòâåòñòâåííîñòü çà ðåàëèçàöèþ Ïîëèòèêè â 
îáëàñòè êà÷åñòâà.

Â ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ðàçðàáîòàíû è âíåäðåíû áîëåå 100 äîêóìåíòèðîâàííûõ ïðîöåäóð ïî âñåì 
íàïðàâëåíèÿì äåÿòåëüíîñòè. Èõ ñîáëþäåíèå îáåñïå÷èâàåòñÿ ïðîâåäåíèåì âíóòðåííèõ àóäèòîâ 
ïîäðàçäåëåíèé â ñîîòâåòñòâèè ñ ãîäîâîé Ïðîãðàììîé âíóòðåííèõ àóäèòîâ.



ГЕОГРАФИЯ ПРОЕКТОВ

Çà ñâîþ èñòîðèþ ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» 

ñîçäàëà òûñÿ÷è ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè è èçìåðåíèÿ ðàçëè÷íîé 

ñëîæíîñòè. Êîìïàíèÿ ïðèñóòñòâóåò âî âñåõ íåôòåãàçîäîáûâàþùèõ 

ðåãèîíàõ Ðîññèéñêîé Ôåäåðàöèè è â ñòðàíàõ Áëèæíåãî Çàðóáåæüÿ. 

Íàøè Çàêàç÷èêè – ýòî êðóïíåéøèå êîìïàíèè 

íåôòåãàçîâîé è ñìåæíûõ îòðàñëåé ïðîìûøëåííîñòè 

ÐÔ è ñòðàí ÑÍÃ:  Ãàçïðîìíåôòü, Òðàíñíåôòü, Ðîñíåôòü,  ËÓÊÎÉË, 

Òàòíåôòü, Îðñêíåôòåîðãñèíòåç, Àôèïñêèé ÍÏÇ, 

Ìîñêîâñêèé ìåòðîïîëèòåí, Ãîìåëüòðàíñíåôòü-Äðóæáà è äð.
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КОМПЛЕКСНАЯ АВТОМАТИЗАЦИЯ

 ТЕХНОЛОГИЧЕСКИХ ПРОЦЕССОВ И ПРОИЗВОДСТВ

РЕШЕНИЯ ДЛЯ АВТОМАТИЗАЦИИ И ЦИФРОВИЗАЦИИ

ПРЕДПРИЯТИЙ MES-УРОВНЯ



ВЫПОЛНЯЕМЫЕ РАБОТЫ:
� Ïðîåêòèðîâàíèå ÀÑÓ ÒÏ è ñèñòåì ñâÿçè, ðàçðàáîòêà ðàáî÷åé è êîíñòðóêòîðñêîé äîêóìåíòàöèè.
� Ðàçðàáîòêà ïðèêëàäíîãî ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ.
� Êîìïëåêòàöèÿ è ñáîðêà øêàôîâ àâòîìàòèêè íà ñîáñòâåííîì ïðîèçâîäñòâåííîì ó÷àñòêå.
� Ïðèåìî÷íûå èñïûòàíèÿ íà ïðîèçâîäñòâåííîì ó÷àñòêå è êîìïëåêñíûå èñïûòàíèÿ íà îáúåêòå.
� Ìîíòàæíûå è ïóñêî-íàëàäî÷íûå ðàáîòû.

Êîìïàíèÿ îñóùåñòâëÿåò ïîëíûé êîìïëåêñ ðàáîò ïî ðàçðàáîòêå è âíåäðåíèþ íîâûõ ÀÑÓ ÒÏ â 
ïðîìûøëåííóþ ýêñïëóàòàöèþ, à òàêæå ìîäåðíèçàöèþ è ðåêîíñòðóêöèþ ñóùåñòâóþùèõ ñèñòåì 
óïðàâëåíèÿ èëè îòäåëüíûõ ïîäñèñòåì è èõ èíòåãðàöèþ â åäèíóþ ñèñòåìó àâòîìàòèçàöèè ÒÏ. 

ВИДЫ СИСТЕМ:

� Âñïîìîãàòåëüíûå ñèñòåìû: òåõíîëîãè÷åñêàÿ ñâÿçü, âèäåîíàáëþäåíèå, ñèñòåìû áåçîïàñíîñòè.
� Ñèñòåìû ïîæàðíîé áåçîïàñíîñòè.

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ñîçäà¸ò ÀÑÓ ÒÏ íà áàçå ÏËÊ ñîáñòâåííîãî ïðîèçâîäñòâà, à òàêæå îáîðóäîâàíèÿ è 
êîìïëåêòóþùèõ ðîññèéñêèõ è çàðóáåæíûõ ïðîèçâîäèòåëåé. Èñïîëüçîâàíèå ñðåäñòâ àâòîìàòèçàöèè  
ñîáñòâåííîãî ïðîèçâîäñòâà äà¸ò âîçìîæíîñòü ôîðìèðîâàòü òåõíè÷åñêèå ðåøåíèÿ ïîä êîíêðåòíûå 
óñëîâèÿ Çàêàç÷èêà, ïðåäëàãàÿ îïòèìàëüíûå óñëîâèÿ ñòîèìîñòè ãîòîâûõ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ.

� Ââîä ñèñòåì â ïðîìûøëåííóþ ýêñïëóàòàöèþ, èíòåãðàöèÿ â âûøåñòîÿùèå ÀÑÓ.

� Ëîêàëüíûå ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ.

� Ãàðàíòèéíîå è òåõíè÷åñêîå ñîïðîâîæäåíèå, ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå.

� ÀÑÓ ÒÏ òåõíîëîãè÷åñêèõ îáúåêòîâ è ïðîèçâîäñòâ.

АВТОМАТИЗИРОВАННЫЕ СИСТЕМЫ УПРАВЛЕНИЯ 

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИМИ ПРОЦЕССАМИ

� ÀÑÓ ÒÏ êóñòîâ ñêâàæèí;

� ÀÑÓ ÒÏ ãàçîðàñïðåäåëèòåëüíîé ñòàíöèè;
� ÀÑÓ ÒÏ ðåçåðâóàðíûõ ïàðêîâ èëè òîâàðíî-  

ñûðüåâûõ áàç;

� ÀÑÓ ÒÏ äîæèìíîé íàñîñíîé ñòàíöèè;
� ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâêè ïîäãîòîâêè íåôòè;
� ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâêè ïîäãîòîâêè ãàçà;
� ÀÑÓ ÒÏ ãàçîêîìïðåññîðíîé ñòàíöèè;

� ÀÑÓ ÒÏ ãàçîòóðáèííîé/ãàçîïîðøíåâîé   
ýëåêòðîñòàíöèè;

� ÀÑÓ ÒÏ ïóíêòîâ ñäà÷è-ïðèåìà íåôòè   
íåôòåäîáûâàþùåé êîìïàíèè;

� ÀÑÓ ÒÏ öåõà ïîääåðæàíèÿ ïëàñòîâîãî 
äàâëåíèÿ;

� ÀÑÓ ïîæàðîòóøåíèåì;
� ñèñòåìû îáíàðóæåíèÿ óòå÷åê (ÑÎÓ).

ДЛЯ ПРЕДПРИЯТИЙ ДОБЫЧИ И ПОДГОТОВКИ НЕФТИ И ГАЗА:

ÀÑÓ ÒÏ äîáû÷è è ïîäãîòîâêè íåôòè è ãàçà âêëþ÷àåò â ñåáÿ ÀÑÓ ÒÏ îòäåëüíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ è 
ïëîùàäî÷íûõ îáúåêòîâ. Âñå ÀÑÓ ÒÏ ÿâëÿþòñÿ íåçàâèñèìûìè, ôóíêöèîíàëüíî çàêîí÷åííûìè 
ñèñòåìàìè. Âìåñòå ñ òåì, ïðè èõ ñîçäàíèè çàêëàäûâàþòñÿ ðåøåíèÿ, îáåñïå÷èâàþùèå 
èíôîðìàöèîííóþ èíòåãðàöèþ â åäèíóþ ñèñòåìó äîáû÷è, ïîäãîòîâêè è òðàíñïîðòèðîâêè íåôòè è ãàçà.

КОМПЛЕКСНАЯ АВТОМАТИЗАЦИЯ 

ОБЪЕКТОВ НЕФТЕГАЗОДОБЫЧИ

Îáúåêòû: ÏÑÏ, ÊÑÍ, ÊÎÑ, ÓÏÍ, ÖÏÏÄ, ÓÄÈÑ, ÓÊÏÃ, ËÒÌ, ÊÒÌ
Îáùàÿ èíôîðìàöèîííàÿ ìîùíîñòü: áîëåå 15 000 ñèãíàëîâ
Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «Ëóêîéë-Çàïàäíàÿ Ñèáèðü»

ÀÑÓ ÒÏ è öåíòð äèñïåò÷åðñêîãî óïðàâëåíèÿ èíôðàñòðóêòóðîé Ïÿêÿõèíñêîãî ÍÃÊÌ

Çàêàç÷èê:  ÀÎ «Ãàçïðîìíåôòü - Çàïîëÿðüå»

ÀÑÓ ÒÏ áëî÷íî-ìîäóëüíîé óñòàíîâêè ïîäãîòîâêè íåôòè, ×àÿíäèíñêîå ÍÃÊÌ
Îáùàÿ èíôîðìàöèîííàÿ ìîùíîñòü: 1 470 ñèãíàëîâ
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Âñåãî êîìïàíèåé âûïîëíåíî áîëåå 100 êîìïëåêñíûõ 

ïðîåêòîâ ïî ðàçðàáîòêå, âíåäðåíèþ è ðåêîíñòðóêöèè 

ÀÑÓ ÒÏ íåôòåãàçîäîáûâàþùèõ ïðåäïðèÿòèé.



КОМПЛЕКСНАЯ АВТОМАТИЗАЦИЯ ОБЪЕКТОВ 

НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ И НЕФТЕХИМИИ 

 

� ôîðìèðîâàíèå îò÷åòíîé äîêóìåíòàöèè;

� ïðîòèâîàâàðèéíàÿ çàùèòà.

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» îñóùåñòâëÿåò óñëóãè ïî ïðîåêòèðîâàíèþ, èçãîòîâëåíèþ, ïîñòàâêå, ïóñêî-
íàëàäêå ñèñòåì óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè ïðîöåññàìè îáúåêòîâ  íåôòåïåðåðàáîòêè è íåôòåõèìèè. 

ДЛЯ ПРЕДПРИЯТИЙ НЕФТЕПЕРЕРАБОТКИ И НЕФТЕХИМИИ БЫЛИ ВЫПОЛНЕНЫ

�  ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâêè ãèäðîî÷èñòêè è äåïàðàôèíèçàöèè äèçåëüíîãî òîïëèâà;

� ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâêè ãèäðîêðåêèíãà;
� ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâêè ïðîèçâîäñòâà âîäîðîäà;
� ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâêè êàòàëèòè÷åñêîãî ðåôîðìèíãà;
� ÀÑÓ ÒÏ ýñòàêàäû íàëèâà áèòóìà â æ/ä öèñòåðíû;

ФУНКЦИИ АСУ ТП:

� ïðîãðàììíî-ëîãè÷åñêîå óïðàâëåíèå îáîðóäîâàíèåì;
� àâòîìàòè÷åñêîå ðåãóëèðîâàíèå ðåæèìîâ ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ;

� äîëãîñðî÷íîå õðàíåíèå îïåðàòèâíîé èíôîðìàöèè;

СЛЕДУЮЩИЕ КОМПЛЕКСНЫЕ ПРОЕКТЫ:

� îïåðàòèâíûé êîíòðîëü ïàðàìåòðîâ ÍÏÇ è ÍÕÇ;

� ÀÑÓ ÒÏ ïðîèçâîäñòâà êàòàëèçàòîðîâ;

� ÀÑÓ ÒÏ óñòàíîâêè ãèäðîî÷èñòêè äèçåëüíûõ òîïëèâ.

� ó÷åò âðåìåíè ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ è ðàñõîäîâ ñûðüÿ è ýíåðãîðåñóðñîâ  (âîäû, ïàðà, ãàçà è ò.ä.);

ÀÑÓ ÒÏ ïîçâîëÿåò ïîâûñèòü êà÷åñòâî è óäîáñòâî óïðàâëåíèÿ ïðîöåññîì íåôòåïåðåðàáîòêè, îáåñïå÷èòü 
òðåáóåìîå êà÷åñòâî ïðîèçâîäèìûõ ïðîäóêòîâ, ñîêðàòèòü ïðîèçâîäñòâåííûå èçäåðæêè, òåõíîëîãè÷åñêèå 
è ýêîëîãè÷åñêèå ðèñêè.

� äèàãíîñòèêà ñîñòîÿíèÿ îáîðóäîâàíèÿ ÀÑÓ ÒÏ;

ÀÑÓ ÒÏ Ãàçîôðàêöèîíèðóþùåé óñòàíîâêè (ÃÔÓ) - 2

Çàêàç÷èê: ÀÎ «Ãàçïðîìíåôòü - ÎÍÏÇ»
Ïðèìåíåíû: ÏËÊ MKLogic-500, áàðüåðû èñêðîçàùèòû MIB-200 Ex, DCS NaftaProcess

Îáùàÿ èíôîðìàöèîííàÿ ìîùíîñòü: 2 242 ñèãíàëà
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КОМПЛЕКСНАЯ АВТОМАТИЗАЦИЯ ОБЪЕКТОВ 

ТРУБОПРОВОДНОГО ТРАНСПОРТА 

� ÀÑÓ ÒÏ íåôòåïåðåêà÷èâàþùèõ ñòàíöèé;
� ñèñòåìû àâòîìàòè÷åñêîãî ðåãóëèðîâàíèÿ 

äàâëåíèÿ (ÑÀÐÄ);
� ñèñòåìû êîíòðîëÿ íîðìàòèâíûõ ïàðàìåòðîâ 

óïðàâëåíèÿ (ÑÊÍÏ);

� ÀÑÓ ÒÏ  ïóíêòîâ ïðèåìà-ñäà÷è íåôòè;
� ðàñïðåäåëåííûå ÀÑÓ ÒÏ ðåçåðâóàðíûõ  

ïàðêîâ;
� ñèñòåìû àâòîìàòè÷åñêîãî ïîæàðîòóøåíèÿ 

(ÑÀÏÒ).

ДЛЯ ПРЕДПРИЯТИЙ ТРАНСПОРТА НЕФТИ И НЕФТЕПРОДУКТОВ:

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» îñóùåñòâëÿåò óñëóãè ïî ñîçäàíèþ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè 
ïðîöåññàìè îáúåêòîâ òðóáîïðîâîäíîãî òðàíñïîðòà íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ, îñóùåñòâëÿÿ âåñü ñïåêòð 
ðàáîò ïî ðàçðàáîòêå, êîìïëåêòàöèè è âíåäðåíèþ. Êîìïàíèÿ èìååò êîëîññàëüíûé îïûò ðåàëèçîâàííûõ 
ïðîåêòîâ è íåóêîñíèòåëüíî ñîáëþäàåò òðåáîâàíèÿ ÀÑÓ ÒÏ ïî áåçîïàñíîñòè, íàäåæíîñòè, óñòîé÷èâîñòè ê 
âîçäåéñòâèþ êëèìàòè÷åñêèõ ôàêòîðîâ. Ïðîåêòû âûïîëíÿþòñÿ â ñòðîãîì ñîîòâåòñòâèè ñ òðåáîâàíèÿì 
ÏÀÎ «Òðàíñíåôòü».

Êîìïàíèÿ âûïîëíèëà áîëåå 100 êðóïíûõ ïðîåêòîâ ðåêîíñòðóêöèè ÌÏÑÀ  
îáúåêòîâ ÏÀÎ «Òðàíñíåôòü» «ïîä êëþ÷».

ÏÀÎ «Òðàíñíåôòü» â ïåðèîä ñ 2002 ïî 2025 ãîä.
Áîëåå 300 ÌÏÑÀ, ÑÀÏÒ, ÀÑÓ ÐÏ èçãîòîâëåíî è âíåäðåíî íà îáúåêòàõ  

Ïðèìåíåíû: ÏËÊ MKLogic-500

ÑÀ ÌÍÑ, ÑÀ ÏÒ, ÑÀÐ ÍÏÑ «Ñåñòðîðåöêàÿ»
Îáùàÿ èíôîðìàöèîííàÿ ìîùíîñòü: 2 000 ñèãíàëîâ
Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «Òðàíñíåôòü-Áàëòèêà»
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Ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ ñòðîÿòñÿ íà ëèíåéêå êîíòðîëëåðîâ MKLogic-500 ñîáñòâåííîé ðàçðàáîòêè, 
âêëþ÷¸ííûõ â Åäèíûé ðååñòð ðîññèéñêîé ðàäèîýëåêòðîííîé ïðîäóêöèè (ðååñòðîâûé íîìåð 10357221).



ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ МОЩНОСТИ 

ДЛЯ СБОРКИ ШКАФОВ АВТОМАТИКИ И 

ИСПЫТАНИЙ СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ðàñïîëàãàåò ñîáñòâåííûìè ïðîèçâîäñòâåííûìè ïîäðàçäåëåíèÿìè äëÿ 
èçãîòîâëåíèÿ è èñïûòàíèé ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè.
Ìåñòîíàõîæäåíèå – ä. Ìóäàðèñîâî, Óôèìñêèé ðàéîí, Ðåñïóáëèêà Áàøêîðòîñòàí.

2Ïëîùàäü ïðîèçâîäñòâà – áîëåå 4 000 ì .

Ïðîèçâîäñòâî îñíàùåíî âñåì íåîáõîäèìûì èíñòðóìåíòîì è îáîðóäîâàíèåì: ãèäðàâëè÷åñêèå òåëåæêè, 
àâòîïîãðóç÷èêè, ãðóçîâîé ëèôò è ñïåöèàëüíàÿ ïëîùàäêà äëÿ ïîãðóçêè è ðàçãðóçêè ïðîäóêöèè. 
Îñóùåñòâëÿåòñÿ ñáîðêà øêàôîâ àâòîìàòèêè ëþáîé ñëîæíîñòè. Ïðè èçãîòîâëåíèè ïðîäóêöèè 
èñïîëüçóþòñÿ âûñîêîêà÷åñòâåííûå êîìïëåêòóþùèå îò âåäóùèõ ïðîèçâîäèòåëåé. Îáåñïå÷èâàåòñÿ 
êîíñòðóêòîðñêî-òåõíîëîãè÷åñêîå ñîïðîâîæäåíèå ïðîèçâîäñòâà ñî ñòîðîíû êîíñòðóêòîðñêèõ 
ïîäðàçäåëåíèé êîìïàíèè. Âñÿ ïðîäóêöèÿ ïðîõîäèò ïðè¸ìêó ÎÒÊ è çàâîäñêèå ïðè¸ìî÷íûå èñïûòàíèÿ.

ЦЕХ СБОРКИ ШКАФОВ АВТОМАТИКИ

2Èìåþòñÿ ñêëàäû äëÿ õðàíåíèÿ êîìïëåêòóþùèõ  èçäåëèé è ãîòîâîé ïðîäóêöèè ïëîùàäüþ 1 300 ì .

Öåõ ñáîðêè øêàôîâ àâòîìàòèêè ìîæåò îáåñïå÷èòü ñáîðêó áîëåå 600 øêàôîâ â ìåñÿö.
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Âñå âûïîëíÿåìûå ðàáîòû ñîîòâåòñòâóþò òðåáîâàíèÿì ïðîìûøëåííîé áåçîïàñíîñòè è ñòàíäàðòàì 
ìåíåäæìåíòà êà÷åñòâà. 

Èñïûòàòåëüíûå çàëû öåõà  îñíàùåíû íåîáõîäèìûìè ñòåíäàìè è ýòàëîíàìè äëÿ èìèòàöèè ïàðàìåòðîâ 
ðåàëüíûõ îáúåêòîâ àâòîìàòèçàöèè, ïåðåäâèæíîé ýëåêòðîëàáîðàòîðèåé è ïîçâîëÿåò îäíîâðåìåííî 
èñïûòûâàòü äî 15 ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè.

Ïðîèçâîäèòü êà÷åñòâåííóþ ïðîäóêöèþ è îáåñïå÷èâàòü âûñîêèé óðîâåíü îêàçûâàåìûõ óñëóã – îäíà èç 
ïðèîðèòåòíûõ çàäà÷ äëÿ ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà». Ïîýòîìó êîìïàíèÿ ðàñïîëàãàåò öåõîì èñïûòàíèé 
ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè. Ïðîâåäåíèå èñïûòàíèé ÿâëÿåòñÿ âàæíûì ýòàïîì ïðè ïîñòàâêå ÀÑÓ ÒÏ,  
îáåñïå÷èâàåò íàäåæíîñòü è âûñîêîå êà÷åñòâî ïîñòàâëÿåìûõ ñèñòåì. Áëàãîäàðÿ êîìïëåêñíûì 
èñïûòàíèÿì íà ïðîèçâîäñòâå çíà÷èòåëüíî ñîêðàùàåòñÿ âðåìÿ íà ÏÍÐ è çàïóñê ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè â 
ýêñïëóàòàöèþ íà îáúåêòàõ. 

 

ЦЕХ ИСПЫТАНИЙ СИСТЕМ АВТОМАТИЗАЦИИ
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Ñðåäà ðàçðàáîòêè ÊÒÊ ïðåäñòàâëÿåò ñîáîé íàáîð ïðîãðàììíûõ ñðåäñòâ, 
ïðåäíàçíà÷åííûõ äëÿ ñîçäàíèÿ íà åå áàçå ÊÒÊ äëÿ ïîäãîòîâêè îïåðàòèâíîãî è 

îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà ïðåäïðèÿòèÿ ê ðàáîòå íà ðåàëüíîì òåõíîëîãè÷åñêîì 
îáîðóäîâàíèè, ïîääåðæàíèÿ è îöåíèâàíèÿ åãî êâàëèôèêàöèè, îòðàáîòêè íàâûêîâ 
áåçîïàñíîãî è ýêîíîìè÷íîãî óïðàâëåíèÿ îáîðóäîâàíèåì â ñëîæíûõ ïåðåõîäíûõ è 

àâàðèéíûõ ðåæèìàõ è ôîðìèðîâàòü îò÷¸òíîñòü î õîäå îáó÷åíèÿ.

Nafta Training Complex

КОМПЬЮТЕРНЫЕ ТРЕНАЖЕРНЫЕ 

КОМПЛЕКСЫ НА БАЗЕ СРЕДЫ РАЗРАБОТКИ  

БЫСТРОДЕЙСТВИЕ

Â ðàçðàáàòûâàåìîé ìîäåëè ÊÒÊ ñîâåðøàåòñÿ 
íåñêîëüêî ñîòåí òûñÿ÷ âû÷èñëåíèé çíà÷åíèé 
ìàòåðèàëüíûõ ïîòîêîâ â ñåêóíäó. Äëÿ óñêîðåíèÿ 
ìîäåëèðîâàíèÿ âîçìîæåí óñêîðåííûé ðåæèì 
ðàáîòû òðåíàæåðà. 

ИМПОРТОНЕЗАВИСИМОСТЬ

Ïðè ðàçðàáîòêå êîìïüþòåðíûõ òðåíàæ¸ðíûõ 
êîìïëåêñîâ èñïîëüçóþòñÿ îòå÷åñòâåííûå 
êîìïîíåíòû ÏÎ, ÷òî îáåñïå÷èâàåò ñòðàòåãè÷åñêóþ 
ñòàáèëüíîñòü è íåçàâèñèìîñòü êðèòè÷åñêè âàæíûõ 
ïðîèçâîäñòâ. 

ГИБКОСТЬ РАЗРАБОТКИ

ÊÒÊ ïîñòîÿííî àäàïòèðóåòñÿ ê èçìåíÿþùèìñÿ 
óñëîâèÿì íà áàçå óíèâåðñàëüíûõ èíñòðóìåíòîâ 
ñðåäû ðàçðàáîòêè.

МУЛЬТИПЛАТФОРМЕННОСТЬ

Ñïîñîáíîñòü ðàçðàáîòêè ÊÒÊ äëÿ ÀÑÓÒÏ, 
ðåàëèçîâàííûõ íà ðàçíûõ ïëàòôîðìàõ è 
îïåðàöèîííûõ ñèñòåìàõ. Òàêèì îáðàçîì îáåñïå÷åíà 
âîçìîæíîñòü ðàçðàáîòêè òðåíàæåðîâ äëÿ ÀÑÓÒÏ íà 
áàçå ÏÎ, «óøåäøèõ» ñ ðîññèéñêîãî ðûíêà ñèñòåì.

ПОДДЕРЖКА 3D

Ãðàôè÷åñêàÿ âèçóàëèçàöèÿ ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ â 
èíòåðàêòèâíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ñõåìàõ 
óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèì ïðîöåññîì â 3D 
ôîðìàòå ïðèìåíÿåòñÿ äëÿ òðåíèðîâîê ïîëåâûõ 
îïåðàòîðîâ.

ПОДДЕРЖКА WEB

Îñóùåñòâëÿåòñÿ óäàë¸ííîå ïîäêëþ÷åíèå è ðàáîòà 
ñ ÊÒÊ, íà êîìïüþòåðå äèñïåò÷åðà ìîæåò 
èñïîëüçîâàòüñÿ ëþáîé âåá-áðàóçåð, íåçàâèñèìî 
îò åãî ïðîèçâîäèòåëÿ, òèïà àïïàðàòíîé 
ïëàòôîðìû èëè îïåðàöèîííîé ñèñòåìû.

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ СОБСТВЕННЫХ 
РАСЧЕТНЫХ МОДЕЛЕЙ

Ïðè ðàçðàáîòêå ìîäåëè èñïîëüçóþòñÿ 
ñîáñòâåííûå ðàñ÷åòíûå ìîäåëè òåõíîëîãè÷åñêèõ 
àïïàðàòîâ è ïðîöåññîâ.

ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ДАННЫХ СТОРОННИХ 
СИСТЕМ

Âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå äàííûå âíåøíèõ 
ðàñ÷åòíûõ ìîäåëåé òåõíîëîãè÷åñêèõ àïïàðàòîâ è 
ïðîöåññîâ.

Nafta Training 
Complex

Российское 
программное
обеспечение

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ìîæåò ïðåäëîæèòü àïðîáèðîâàííûå ðåøåíèÿ â ñëåäóþùèõ îáëàñòÿõ çíàíèé:

РЕШЕНИЯ ДЛЯ АВТОМАТИЗАЦИИ И 

ЦИФРОВИЗАЦИИ ПРЕДПРИЯТИЙ MES-УРОВНЯ

ÂÈÇÓÀËÈÇÀÖÈß
Îòîáðàæåíèå êëþ÷åâûõ ïîêàçàòåëåé 
ýôôåêòèâíîñòè ïðè óïðàâëåíèè 
ïðîèçâîäñòâåííûìè ïðîöåññàìè 
ïðåäïðèÿòèé ðàçëè÷íîãî óðîâíÿ 
ñëîæíîñòè.

ÑÒÀÍÄÀÐÒÈÇÀÖÈß
Ñòàíäàðòèçàöèÿ è òèïèçàöèÿ ìîäåëåé è 
àëãîðèòìîâ ðàñ÷åòîâ.

ÌÎÄÅËÈÐÎÂÀÍÈÅ 
Ðàñ÷åò ñëîæíûõ ìîäåëåé 
òðàíñïîðòèðîâêè íåôòè è 
íåôòåïðîäóêòîâ â ìàãèñòðàëüíûõ 
òðóáîïðîâîäàõ.

Ïëàíèðîâàíèå è êîíòðîëü 
ýôôåêòèâíîñòè ïðîöåññîâ.

ÏËÀÍÈÐÎÂÀÍÈÅ 

Êîìïëåêñíûå ðåøåíèÿ ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» - ðåçóëüòàò 

êîíñîëèäàöèè ðåàëüíûõ êåéñîâ, ñôîðìèðîâàííûõ íà ïîòðåáíîñòÿõ çàêàç÷èêà. 

Ïðèìåíåíèå àïðîáèðîâàííûõ ðåøåíèé ïîçâîëèò óñêîðèòü öèôðîâóþ 

òðàíñôîðìàöèþ ïðåäïðèÿòèé è ñîêðàòèòü èçäåðæêè íà ðåàëèçàöèþ ïðîåêòà.

ÌÎÍÈÒÎÐÈÍÃ
Ðàñøèðåíèå âîçìîæíîñòåé êîíòðîëÿ 
ðàáîòû äåéñòâóþùèõ ñèñòåì ïóòåì 
èíòåãðàöèè ñ ìîíèòîðèíãîâûìè ñèñòåìàìè 
(Zabbix è äð.)

ÑÅÐÒÈÔÈÊÀÖÈß
Ñåðòèôèêàöèÿ ìåòðîëîãè÷åñêè çíà÷èìîãî 
ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ 
èíôîðìàöèîííî-èçìåðèòåëüíûõ ñèñòåì.

Óïðàâëåíèå äàííûìè ñ âîçìîæíîñòüþ 
çàêðûòèÿ ó÷åòíîãî ïåðèîäà ïðè 
íåïðåðûâíîì ïîñòóïëåíèè èíôîðìàöèè îò 
ñìåæíûõ ñèñòåì.

Ó×ÅÒ 

Âåðèôèêàöèÿ è äîñòîâåðèçàöèÿ äàííûõ, 
ïîñòóïàþùèõ èç ÀÑÓ ÒÏ è ñìåæíûõ ñèñòåì, 
â òîì ÷èñëå îáåñïå÷åíèå åäèíñòâà 
èçìåðåíèé ñèãíàëîâ ðàçíîãî òèïà.

ÄÎÑÒÎÂÅÐÍÎÑÒÜ 
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ÂÎÇÌÎÆÍÎÑÒÈ ÒÐÅÍÀÆÅÐÎÂ ÍÀ ÁÀÇÅ Nafta Training Complex

ПОДДЕРЖКА УДАЛЕННОГО 
ОБУЧЕНИЯ

èìåþò ãèáêóþ àðõèòåêòóðó, ÷òî óïðîùàåò âîïðîñû èõ ýêñïëóàòàöèè, 

åãî ìîäåðíèçàöèè ïðè èçìåíåíèÿõ ñîñòàâà îáîðóäîâàíèÿ, ñðåäñòâ óïðàâëåíèÿ 
ñ äðóãèìè ñèñòåìàìè. Òðåíàæåðíûé êîìïëåêñ ïðåäóñìàòðèâàåò âîçìîæíîñòü 

Òðåíàæåðíûå êîìïëåêñû, ðàçðàáîòàííûå íà áàçå Nafta Training Complex 

è òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ óñòàíîâêè.

òåõíè÷åñêîãî îáñëóæèâàíèÿ è ñîïðîâîæäåíèÿ, ïîçâîëÿåò ñîâìåùàòü òðåíàæåðû 

ОТРАБОТКА ДЕЙСТВИЙ 
В АВАРИЙНЫХ СИТУАЦИЯХ

Àâòîìàòèçèðîâàííûé êîíòðîëü çíàíèé è íàâûêîâ ïåðñîíàëà.
Áàçà çíàíèé òðåíàæåðíîé ìîäåëè îáåñïå÷èâàåò àâòîìàòèçèðîâàííûé 
êîíòðîëü íàâûêîâ âåäåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêîãî ðåæèìà, âêëþ÷àÿ ôèêñàöèþ 
äåéñòâèé îáó÷àåìîãî è ïðîòîêîëèðîâàíèå ðåçóëüòàòîâ.

ÊÒÊ ïîçâîëÿþò ìîäåëèðîâàòü àâàðèéíûå ñèòóàöèè è îáó÷àòü ïåðñîíàë 
ïðàâèëüíûì äåéñòâèÿì â óñëîâèÿõ, ñâÿçàííûõ ñ âûñîêèì ðèñêîì, ÷òî 
ïîìîãàåò:

l îòðàáîòàòü àëãîðèòìû äåéñòâèé ïðè ×Ñ;
l ñíèçèòü âåðîÿòíîñòü ÷åëîâå÷åñêîé îøèáêè;

l ìèíèìèçèðîâàòü ïîñëåäñòâèÿ àâàðèé.

Èñïîëüçîâàíèå ÊÒÊ ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî ñíèçèòü çàòðàòû íà îáó÷åíèå:
l íå òðåáóåòñÿ îñòàíàâëèâàòü ïðîèçâîäñòâî äëÿ ïðîâåäåíèÿ òðåíèðîâîê;
l èñêëþ÷àþòñÿ ðàñõîäû íà òîïëèâî, ìàòåðèàëû è èçíîñ îáîðóäîâàíèÿ.
l ñóùåñòâåííî ñíèæàåòñÿ ðèñê àâàðèé, êîòîðûå ìîãóò ïðèâåñòè ê 

ìíîãîìèëëèîííûì óáûòêàì.

ЭКОНОМИЯ РЕСУРСОВ

ПОВЫШЕНИЕ КВАЛИФИКАЦИИ 
ПЕРСОНАЛА

Â ñâÿçè ñ áûñòðûìè òåìïàìè ðàçâèòèÿ ïðîìûøëåííîñòè, ïîñòîÿííî 
âíåäðÿþòñÿ íîâûå òåõíîëîãèè. ÊÒÊ ïîçâîëÿþò:
l áûñòðî îáó÷àòü ñîòðóäíèêîâ íîâûì òåõíîëîãèÿì;

l àäàïòèðîâàòü ïåðñîíàë ê èçìåíåíèÿì â ïðîèçâîäñòâåííûõ ïðîöåññàõ.
l ïðîâîäèòü ðåãóëÿðíûå òðåíèðîâêè äëÿ ïîääåðæàíèÿ íàâûêîâ;

АВТОМАТИЗИРОВАННЫЙ 
КОНТРОЛЬ ЗНАНИЙ И НАВЫКОВ
ПЕРСОНАЛА

БЕЗОПАСНОСТЬ И ЭКОЛОГИЯ

l ñíèæàåòñÿ âåðîÿòíîñòü àâàðèé, êîòîðûå ìîãóò ïðèâåñòè ê ðàçëèâàì èëè 
âûáðîñàì âðåäíûõ âåùåñòâ;

l ïåðñîíàë ëó÷øå ïîäãîòîâëåí ê äåéñòâèÿì â ýêñòðåìàëüíûõ óñëîâèÿõ.

ÊÒÊ ïîìîãàþò ìèíèìèçèðîâàòü ðèñêè äëÿ îêðóæàþùåé ñðåäû è çäîðîâüÿ 
ïåðñîíàëà:
l îáó÷àþùèåñÿ ìîãóò îòðàáàòûâàòü íàâûêè â áåçîïàñíîé âèðòóàëüíîé 

ñðåäå;

ОБУЧЕНИЕ РАБОТЕ СО 
СЛОЖНЫМ ОБОРУДОВАНИЕМ

Ñîâðåìåííûå ïðåäïðèÿòèÿ îñíàùåíû ñëîæíûì îáîðóäîâàíèåì, òðåáóþùèì 
âûñîêîé êâàëèôèêàöèè ïåðñîíàëà. ÊÒÊ ïîçâîëÿþò:
l îáó÷àòü ñîòðóäíèêîâ óïðàâëåíèþ óñòàíîâêàìè, îòðàáàòûâàòü íàâûêè 

ðàáîòû ñ ñèñòåìàìè àâòîìàòèçàöèè è óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèìè 
ïðîöåññàìè (ÀÑÓÒÏ);

l èçó÷àòü ïðèíöèïû ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ áåç ðèñêà åãî ïîâðåæäåíèÿ.

l ýòî îñîáåííî àêòóàëüíî äëÿ ðàáîòíèêîâ, íàõîäÿùèõñÿ íà óäàë¸ííûõ 
îáúåêòàõ, òàêèõ êàê ìîðñêèå ïëàòôîðìû èëè ìåñòîðîæäåíèÿ â 
òðóäíîäîñòóïíûõ ðåãèîíàõ.

Ñ ðàçâèòèåì öèôðîâûõ òåõíîëîãèé ÊÒÊ ìîãóò èñïîëüçîâàòüñÿ äëÿ 
äèñòàíöèîííîãî îáó÷åíèÿ:
l ñîòðóäíèêè ìîãóò ïðîõîäèòü òðåíèðîâêè áåç íåîáõîäèìîñòè ïîñåùåíèÿ 

ó÷åáíûõ öåíòðîâ.
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СРЕДСТВА И СИСТЕМЫ 

ПРОМЫШЛЕННОЙ АВТОМАТИЗАЦИИ

ÏËÊ ñåðèè MKLogic-500 ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïîñòðîåíèÿ óíèâåðñàëüíûõ 
èíôîðìàöèîííî-óïðàâëÿþùèõ êîìïëåêñîâ, îáëàäàþùèõ ãèáêîé 
ñòðóêòóðîé, äëÿ îðãàíèçàöèè àíàëîãîâîãî è öèôðîâîãî ââîäà/ âûâîäà ñ 
ïðîãðàììíî-îðèåíòèðîâàííûìè èñïîëíÿåìûìè ôóíêöèÿìè.

ÏËÊ ñåðèè MKLogic200 А ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïîñòðîåíèÿ óíèâåðñàëüíûõ 
èíôîðìàöèîííî-óïðàâëÿþùèõ êîìïëåêñîâ, äëÿ îðãàíèçàöèè 
àíàëîãîâîãî è öèôðîâîãî ââîäà/âûâîäà äàííûõ è èñïîëíåíèÿ ôóíêöèé â 
ñîîòâåòñòâèè ñ òåõíîëîãè÷åñêîé ïðîãðàììîé ïîëüçîâàòåëÿ.

ÏËÊ MKLogic200 А èìååò ìîäóëüíóþ ñòðóêòóðó, ñîñòîèò èç 
êîíòðîëëåðà ïðîìûøëåííîãî MK201 è ìîäóëåé ðàñøèðåíèÿ ðàçëè÷íîãî 
íàçíà÷åíèÿ, êîòîðûå ñëóæàò äëÿ ðàñøèðåíèÿ ôóíêöèîíàëüíûõ 
âîçìîæíîñòåé MK201.

� èçìåíåíèå òåõíîëîãè÷åñêîé ïðîãðàììû áåç îñòàíîâêè ïðîöåññà;

� ãàðàíòèðîâàííîå âðåìÿ äîñòàâêè èíèöèàòèâíûõ ñîîáùåíèé ëþáîãî 
ìîäóëÿ;

� ñðåäà ðàçðàáîòêè òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîãðàìì — ISaGRAF 6, 
ïîääåðæèâàþòñÿ âñå ïÿòü ÿçûêîâ ñòàíäàðòà IEC 61131-3.

� âîçìîæíîñòü ïîäêëþ÷åíèÿ íåñêîëüêèõ øàññè ðàñøèðåíèÿ;
� äóáëèðîâàííàÿ ñèñòåìíàÿ øèíà è ñõåìà ïèòàíèÿ;
� ïîääåðæêà «ãîðÿ÷åãî» ðåçåðâèðîâàíèÿ è «ãîðÿ÷åé» çàìåíû ìîäóëåé;

MKLogic-500

ÌÎÄÓËÜÍÛÉ ÏÐÎÃÐÀÌÌÈÐÓÅÌÛÉ ËÎÃÈ×ÅÑÊÈÉ 
ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÑÅÐÈÈ MKLogic200 А

MKLogic200 

ÌÎÄÓËÜÍÛÉ ÏÐÎÃÐÀÌÌÈÐÓÅÌÛÉ ËÎÃÈ×ÅÑÊÈÉ 
ÊÎÍÒÐÎËËÅÐ ÑÅÐÈÈ MKLogic-500

Áàðüåð èñêðîçàùèòû MIB-200 Eх ïðåäíàçíà÷åí äëÿ îáåñïå÷åíèÿ 
èñêðîáåçîïàñíîñòè  â ýëåêòðè÷åñêèõ öåïÿõ óñòðîéñòâ, íàõîäÿùèõñÿ âî 
âçðûâîîïàñíîé çîíå, â ñèñòåìàõ ñèãíàëèçàöèè è àâàðèéíîé çàùèòû íà 
ïðåäïðèÿòèÿõ íåôòÿíîé, óãîëüíîé, íåôòåõèìè÷åñêîé, ãàçîâîé è äðóãèõ 
îòðàñëÿõ ïðîìûøëåííîñòè, ñâÿçàííûõ ñ ïåðåðàáîòêîé, ïîëó÷åíèåì, 
èñïîëüçîâàíèåì èëè õðàíåíèåì âçðûâîîïàñíûõ ñìåñåé, ãàçîâ èëè 
ïàðîâ ñ âîçäóõîì.

MIB200 Eх ÁÀÐÜÅÐÛ ÈÑÊÐÎÇÀÙÈÒÛ MIB-200 EХ

ÏÐÅÎÁÐÀÇÎÂÀÒÅËÜ ÈÇÌÅÐÈÒÅËÜÍÛÉ ÏÎÑÒÎßÍÍÎÃÎ 
ÒÎÊÀ ПТН-Е2Н-01

Ïðåîáðàçîâàòåëü ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ëèíåéíîãî ïðåîáðàçîâàíèÿ 
ïîñòîÿííîãî òîêà â óíèôèöèðîâàííûé âûõîäíîé ñèãíàë 
ïîñòîÿííîãî íàïðÿæåíèÿ.

Òåðìèíàëüíûå ìîäóëè МТ-500 ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ óïðîùåíèÿ 
ïîñòðîåíèÿ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ íà áàçå ïðîãðàììèðóåìûõ ëîãè÷åñêèõ 
êîíòðîëëåðîâ ñåðèè MKLogic-500.

ÒÅÐÌÈÍÀËÜÍÛÅ ÌÎÄÓËÈ MT-500

РАСПРЕДЕЛЕННАЯ СИСТЕМА
УПРАВЛЕНИЯ

NaftaProces

ÐÀÑÏÐÅÄÅËÅÍÍÀß ÑÈÑÒÅÌÀ ÓÏÐÀÂËÅÍÈß 
NaftaProcess 

Ïðîãðàììíî-àïïàðàòíûé êîìïëåêñ äëÿ óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèì 
ïðîöåññîì íà ïðåäïðèÿòèÿõ õèìè÷åñêîé, íåôòÿíîé è 
íåôòåïåðåðàáàòûâàþùåé îòðàñëåé.
ÐÑÓ NaftaProcess ïîìîãàåò ðåøèòü òàêèå çàäà÷è êàê:
l îáðàáîòêà áîëüøîãî îáúåìà òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ 

(áîëåå 1 000);
l ïîñòîÿííûé êîíòðîëü òåõíîëîãè÷åñêèõ ïðîöåññîâ;
l îòîáðàæåíèå íà áîëüøîì êîëè÷åñòâå ñòàíöèé îïåðàòîðà.

SCADA ÑÈÑÒÅÌÀ NaftaVision

Ïðîãðàììíûé ïàêåò, ïðåäíàçíà÷åííûé äëÿ ðàçðàáîòêè èëè 
îáåñïå÷åíèÿ ðàáîòû â ðåàëüíîì âðåìåíè ñèñòåì ñáîðà, 
îáðàáîòêè, îòîáðàæåíèÿ è àðõèâèðîâàíèÿ èíôîðìàöèè îá 
îáúåêòå ìîíèòîðèíãà èëè óïðàâëåíèÿ.

SCADA СИСТЕМА 
NaftaVision

MT-500

ПТН-Е2Н-01
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ÏÒÊ NaftaSystem

Ïðîãðàììíî-òåõíîëîãè÷åñêèé êîìïëåêñ, äëÿ âûïîëíåíèÿ 
ôóíêöèé èçìåðåíèÿ, êîíòðîëÿ è âû÷èñëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèõ 
ïàðàìåòðîâ, óïðàâëåíèÿ îñíîâíûì è âñïîìîãàòåëüíûì 
òåõíîëîãè÷åñêèìè ïðîöåññàìè è îáîðóäîâàíèåì, â òîì ÷èñëå íà 
îïàñíûõ ïðîèçâîäñòâåííûõ îáúåêòàõ.

NaftaSystem
ПРОГРАММНО-ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЙ 
КОМПЛЕКС

Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ êîíâåðòèðîâàíèÿ ñðåäû ïåðåäà÷è äàííûõ 
ïîñðåäñòâîì ïðèìåíåíèÿ SFP ìîäóëåé äëÿ ðàçëè÷íûõ ìåäèà ñðåä è 
îáúåäèíåíèÿ òåððèòîðèàëüíî ðàçíåñåííûõ ñåãìåíòîâ ñåòè 
îïòîâîëîêîííûì êàíàëîì ñâÿçè.

ÌÅÄÈÀÊÎÍÂÅÐÒÅÐ Т100ЕT100E
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ИНЖЕНЕРНЫЙ ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ 
ЦЕНТР АО «НЕФТЕАВТОМАТИКА»

В структуру АО «Нефтеавтоматика» входит Инженерный производственный центр (ИПЦ) - 
подразделение по разработке, реализации и техническому обслуживанию средств и систем 
промышленной автоматизации. 

РАЗРАБОТКА И РЕАЛИЗАЦИЯ

За качественную реализацию поставок оборудования и вопросами взаимодействия с покупателями 
занимается отдел управления проектами ОП ИПЦ.

Разработкой и испытаниями средств и систем промышленной автоматизации занимается команда 
программистов-разработчиков, инженеров-конструкторов, тестировщиков и менеджеров. 
Постоянно ведутся работы по усовершенствованию серийных изделий, расширяются 
существующие линейки оборудования, создаются и развиваются новые программно-технические 
продукты. Опытные образцы продукции проходят полный комплекс испытаний. Созданное 
собственное программное обеспечение регулярно обновляется специалистами компании.

l Линии производственного монтажа оснащены современными и высоко-производительными 
установками: автоматическими конвейерными трафаретными принтерами и установщиками 
компонентов, конвекционными печами, системами автоматической оптической измерительной 
инспекции и 3D инспекции. Имеется установка рентгеновского контроля, система селективной 
пайки волной припоя и ремонтный центр для монтажа/демонтажа SMD компонентов.

l Участок лакировки располагает установками селективной влагозащиты и селективного 
нанесения влагозащитного покрытия, инфракрасной печью для отверждения влагозащитных 
покрытий.

В Нефтеавтоматике функционирует Цех по монтажу радиоэлектронной аппаратуры площадью 

l Склады комплектующих и готовой продукции оснащены системой адресного хранения и 
штрихкодированием продукции, а также имеются шкафы сухого хранения для хранения 
компонентов чувствительных к влаге.

ПРОИЗВОДСТВЕННЫЙ ЦЕХ

ПРОИЗВОДСТВО ВКЛЮЧАЕТ СЛЕДУЮЩИЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ УСТАНОВКИ И УЧАСТКИ:

2
1 400 м . 

l Участок мойки оснащен установками автоматической струйной отмывки печатных плат, 
промышленным сушильным шкафом и деионизатором.

l Участок регулировки включает климатическую камеру.

l Участок мехобработки оборудован фрезерными станки ЧПУ и вытяжной установкой.

ИНФОРМАЦИОННО-КОНСУЛЬТАЦИОННЫЕ УСЛУГИ

В компании подготовлены учебные классы, оснащенные стендами с действующим оборудованием, 
которые имитируют работу устройств в реальных условиях. Имеется возможность проведения 
выездных семинаров.  

Получить техническую консультацию можно обратившись: 

Специалисты ИПЦ осуществляют консультации по всем вопросам применения оборудования, а 
также оказывают помощь в настройке и подключении ПЛК и барьеров искрозащиты.  

l на единый портал технической поддержки на сайте: www.nefteavtomatika.ru;

ТЕХНИЧЕСКАЯ ПОДДЕРЖКА

l по телефону: 8-800-700-78-68;

l по e-mail: TechsupportIPTS@nefteavtomatika.ru 

Для обслуживающего персонала и технических специалистов Заказчиков сотрудники компании 
проводят информационно-консультационные семинары и практические занятия по эксплуатации и 
настройке оборудования. Занятия проводят ведущие инженеры ИПЦ, имеющие большой опыт 
работы с реальными проектами. 

После прохождения курсов выдаются сертификаты, подтверждающие возможность самостоятельно 
работать с  оборудованием и программным обеспечением компании и проводить его техническое 
обслуживание.



СИСТЕМЫ ИЗМЕРЕНИЯ УГЛЕВОДОРОДОВ 

БЛОЧНОЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКОЕ ОБОРУДОВАНИЕ



СИСТЕМЫ ИЗМЕРЕНИЯ 

УГЛЕВОДОРОДОВ И ВОДЫ

� ÏÅÐÅÄÂÈÆÍÛÕ ÏÎÂÅÐÎ×ÍÛÕ ÓÑÒÀÍÎÂÎÊ;

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» âûïîëíÿåò ïîëíûé êîìïëåêñ ðàáîò ïî ïðîåêòèðîâàíèþ, ïðîèçâîäñòâó, ïîñòàâêå, 
ïóñêî-íàëàäêå è ââîäó â ýêñïëóàòàöèþ, òåõíè÷åñêîìó îáñëóæèâàíèþ è ìåòðîëîãè÷åñêîìó îáåñïå÷åíèþ 
ñèñòåì èçìåðåíèÿ æèäêèõ è ãàçîîáðàçíûõ óãëåâîäîðîäîâ:

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ðàñïîëàãàåò íåîáõîäèìûì êîìïëåêòîì ðàçðåøèòåëüíîé äîêóìåíòàöèè íà âñå 
âèäû âûïóñêàåìîé ïðîäóêöèè. Âñå ñèñòåìû èçìåðåíèé ïðîõîäÿò îáÿçàòåëüíûé êîíòðîëü è èñïûòàíèÿ, 
êàê ïî ìåñòó èçãîòîâëåíèÿ, òàê è íåïîñðåäñòâåííî íà îáúåêòå, óêîìïëåêòîâûâàþòñÿ çàïàñíûìè 
ïðèíàäëåæíîñòÿìè è èíñòðóìåíòàìè, ñåðòåôèöèðóþòñÿ.

� ÑÈÑÒÅÌ ÈÇÌÅÐÅÍÈß ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ È ÊÎÌÏÎÍÅÍÒÍÎÃÎ ÑÎÑÒÀÂÀ ÃÀÇÀ (ÑÈÊÃ);

� ÑÈÑÒÅÌ ÈÇÌÅÐÅÍÈß ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ È ÏÎÊÀÇÀÒÅËÅÉ ÊÀ×ÅÑÒÂÀ ÍÅÔÒÈ (ÑÈÊÍ), ÑÛÐÎÉ ÍÅÔÒÈ 
(ÑÈÊÍÑ), ÍÅÔÒÅÏÐÎÄÓÊÒÎÂ (ÑÈÊÍÏ);

� ÀÂÒÎÌÒÀÈÇÈÐÎÂÀÍÍÛÕ ÃÐÓÏÏÎÂÛÕ ÇÀÌÅÐÍÛÕ ÓÑÒÀÍÎÂÎÊ (ÀÃÇÓ).

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ñïîñîáíà îäíîâðåìåííî èçãîòîâèòü äî 10 ðàçëè÷íûõ ñèñòåì èçìåðåíèÿ äëÿ 
ðàçíîîáðàçíûõ òåððèòîðèàëüíî-ðàñïðåäåëåííûõ ïîäðàçäåëåíèé íåôòåãàçîäîáûâàþùèõ êîìïàíèé 
ëèáî êîìïàíèé òðàíñïîðòà íåôòè â ñðîê ìåíåå 6 ìåñÿöåâ.

� ÒÐÓÁÎÏÎÐØÍÅÂÛÕ ÏÎÂÅÐÎ×ÍÛÕ ÓÑÒÀÍÎÂÎÊ (ÒÏÓ);
� ÑÈÑÒÅÌ ÈÇÌÅÐÅÍÈß ÊÎËÈ×ÅÑÒÂÀ ÂÎÄÛ (ÑÈÊÂ);

Âñåãî êîìïàíèåé âûïîëíåíî áîëåå 

300 êîìïëåêñíûõ ïðîåêòîâ ïî ñîçäàíèþ 

è ðåêîíñòðóêöèè ñèñòåì èçìåðåíèÿ

íåôòè, ãàçà, íåôòåïðîäóêòîâ è âîäû.

ÑÈÊÍÏ äëÿ ïðè÷àëîâ ¹1-6 ÎÎÎ «ÐÍ-Ìîðñêîé òåðìèíàë Íàõîäêà»
Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «ÐÍ-Ìîðñêîé òåðìèíàë Íàõîäêà»

Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «Ãàçïðîìíåôòü-ßìàë»

Áëîê îïåðàòèâíîãî óçëà ó÷åòà ÀÑÂ. Ñèñòåìà èçìåðåíèé êîëè÷åñòâà è ïîêàçàòåëåé 
êà÷åñòâà ãàçà (àãåíòà ñìåøèâàþùåãî âûòåñíåíèÿ)

l èçãîòîâëåíèå ñèñòåì èçìåðåíèé ñ âîçìîæíîñòüþ ïîìîäóëüíîãî íàðàùèâàíèÿ ïðîèçâîäèòåëüíîñòè 
(ÁÔ, ÁÈË, ÁÈÊ, ÑÎÈ, ÒÏÓ, ÝÏÓ);

l ãàðàíòèéíîå è ïîñòãàðàíòèéíîå ñåðâèñíîå îáñëóæèâàíèå êàê ñèñòåì â öåëîì, òàê è îòäåëüíîãî 
îáîðóäîâàíèÿ;

l ðåàëèçàöèþ òèïîâûõ ïðîåêòíûõ ðåøåíèé ïðè ñîçäàíèè ñèñòåì èçìåðåíèé æèäêèõ è ãàçîîáðàçíûõ 
óãëåâîäîðîäîâ, à òàêæå íåñòàíäàðòíûõ ïðîåêòîâ ñ ó÷åòîì ñïåöèôè÷åñêèõ òðåáîâàíèé Çàêàç÷èêà;

ÀÎ «ÍÅÔÒÅÀÂÒÎÌÀÒÈÊÀ» ÎÑÓÙÅÑÒÂËßÅÒ:

l èçãîòîâëåíèå ñèñòåì èçìåðåíèé â áëîê-áîêñàõ èç ìåòàëëè÷åñêèõ êîíñòðóêöèé è ñýíäâè÷-ïàíåëåé, à 
òàêæå îòêðûòîãî èñïîëíåíèÿ;

l øåô-ìîíòàæíûå ðàáîòû, ïóñêî-íàëàäêó è ââîä â ïðîìûøëåííóþ ýêñïëóàòàöèþ ïîñòàâëÿåìûõ 
ñèñòåì, îáó÷åíèå è èíñòðóêòàæ îáñëóæèâàþùåãî ïåðñîíàëà;

l ìåòðîëîãè÷åñêîå îáåñïå÷åíèå: ðàçðàáîòêó è àòòåñòàöèþ ìåòîäèê èçìåðåíèé ðàñõîäà, êîëè÷åñòâà è 
óðîâíÿ æèäêîñòåé è ãàçîâ, ïàðàìåòðîâ êà÷åñòâà íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ, àòòåñòàöèþ, ïîâåðêó è 
êàëèáðîâêó ñèñòåì èçìåðåíèé, âêëþ÷åíèå èõ â Åäèíûé Ãîñóäàðñòâåííûé Ðååñòð.
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УСТАНОВКИ ПОДГОТОВКИ НЕФТИ

Áëî÷íî-ìîäóëüíûå óñòàíîâêè ïîäãîòîâêè ãàçà (ÁÌÓÏÃ) ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé êîìïëåêñ òåõíîëîãè÷åñêîãî 
îáîðóäîâàíèÿ è âñïîìîãàòåëüíûõ ñèñòåì, îáåñïå÷èâàþùèõ ñáîð è îáðàáîòêó ïðèðîäíîãî ãàçà è ãàçîâîãî 
êîíäåíñàòà.

� ïîçâîëÿåò çíà÷èòåëüíî ýêîíîìèòü ïðîèçâîäñòâåííûå è âðåìåííûå ðåñóðñû ïðè èçãîòîâëåíèè è 
ñòðîèòåëüñòâå íîâûõ áëî÷íûõ óñòàíîâîê ïîäãîòîâêè íåôòè (îáúåì ñòðîèòåëüíûõ ðàáîò óìåíüøàåòñÿ 
â 2 ðàçà);

Áëî÷íî-ìîäóëüíûå óñòàíîâêè ïîäãîòîâêè íåôòè (ÁÌÓÏÍ) ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðåäâàðèòåëüíîãî 
ðàçäåëåíèÿ äîáûâàåìîé ïðîäóêöèè íåôòÿíûõ ñêâàæèí íà íåôòü, ãàç è ïëàñòîâóþ âîäó ñ ïîñëåäóþùåé 
î÷èñòêîé, çàìåðîì, è äîñòèæåíèåì òðåáóåìîãî êà÷åñòâà òîâàðíîé íåôòè, à òàêæå äëÿ ó÷åòà òîâàðíîé 
íåôòè, ó÷åòà è óòèëèçàöèè ïîïóòíîãî ãàçà è îòêà÷êè òîâàðíîé íåôòè â òðóáîïðîâîä.

� ïðîèçâîäñòâî îáîðóäîâàíèÿ, âêëþ÷àÿ òåõíîëîãè÷åñêóþ îáâÿçêó è ìåæáëî÷íûå êîììóíèêàöèè, 
ïðîâîäèòüñÿ â çàâîäñêèõ óñëîâèÿõ;

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ ÁËÎ×ÍÎ-ÌÎÄÓËÜÍÎÉ ÊÎÍÖÅÏÖÈÈ ÏÎÑÒÐÎÅÍÈß ÓÏÍ:

Ðàçðàáîòêà òåõíîëîãè÷åñêîé ñõåìû, ïîäáîð îáîðóäîâàíèÿ è èçãîòîâëåíèå ÁÌÓÏÍ âûïîëíÿåòñÿ â 
çàâèñèìîñòè îò ôèçèêî-õèìè÷åñêèõ ñâîéñòâ ïîñòóïàþùåé íà óñòàíîâêó ãàçîæèäêîñòíîé ñìåñè è 
òðåáîâàíèé ê êà÷åñòâó ïîäãîòîâêè, íåîáõîäèìîé ïðîèçâîäèòåëüíîñòè óñòàíîâêè, óñëîâèé ýêñïëóàòàöèè 
è èíäèâèäóàëüíûõ òðåáîâàíèé Çàêàç÷èêà.

� ïðîâåäåíèå íåïðåðûâíîãî âõîäíîãî êîíòðîëÿ ïîñòóïàþùèõ ìàòåðèàëîâ è îáîðóäîâàíèÿ, ïðîâåäåíèå 
âñåõ íåîáõîäèìûõ èñïûòàíèé, ïîçâîëÿåò ïîâûñèòü êà÷åñòâî  è íàä¸æíîñòü ïîñòàâëÿåìîãî 
îáîðóäîâàíèÿ;

� áîëåå ýðãîíîìè÷íîå è êîìïàêòíîå ðàçìåùåíèå óñòàíîâêè çà ñ÷¸ò ïëîòíî ðàçìåùåííûõ 
òðóáîïðîâîäíûõ è êàáåëüíûõ îáâÿçîê â ãðàíèöàõ òåõíîëîãè÷åñêèõ áëîêîâ è ìåæáëî÷íûõ ýñòàêàä.

Áëî÷íî-ìîäóëüíàÿ ÓÏÍ äëÿ Òàçîâñêîãî ÍÃÊÌ ÎÎÎ «Ãàçïðîìíåôòü-ßìàë»
Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «Ãàçïðîìíåôòü-Ðàçâèòèå»
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УСТАНОВКИ ПОДГОТОВКИ ГАЗА  

Òàêæå âîçìîæíî èñïîëüçîâàíèå òåõíîëîãèé àäñîðáöèîííîé èëè àäñîðáöèîííîé î÷èñòêè ãàçà, èëè 
ñî÷åòàíèå âñåõ ýòèõ òåõíîëîãèé.

Â ÁÌÓÏÃ ìîãóò áûòü ðåàëèçîâàíû òåõíîëîãèè íèçêîòåìïåðàòóðíîé ñåïàðàöèè íà ïðèíöèïàõ 
äðîññåëèðîâàíèÿ íà êëàïàíàõ Äæîóëÿ-Òîìñîíà, ëèáî ñ èñïîëüçîâàíèåì òóðáîäåòàíäåðîâ èëè âèõðåâûõ 
òðóá (ýôôåêò Ðàíêà-Õèëøà).

Ïðîåêòèðîâàíèå è èçãîòîâëåíèå îáîðóäîâàíèÿ ïðîèçâîäèòñÿ â ñòðîãîì ñîîòâåòñòâèè ñ ïðàâèëàìè è 
íîðìàòèâàìè ÐÔ ñ ïðèìåíåíèåì ñàìûõ ñîâðåìåííûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ è êîíñòðóêòèâíûõ ðåøåíèé.

Óñòàíîâêè ïîäãîòîâêè ãàçà  â áëî÷íî-ìîäóëüíîì èñïîëíåíèè (ÁÌÓÏÃ) ÿâëÿþòñÿ çàêîí÷åííûìè 
òåõíîëîãè÷åñêèìè àâòîìàòèçèðîâàííûìè êîìïëåêñàìè, ïðåäíàçíà÷åííûìè äëÿ êîìïëåêñíîé 
ïîäãîòîâêè ãàçà äî êîíäèöèé, òðåáóåìûõ Çàêàç÷èêó.

 

Â ñîñòàâ óñòàíîâîê ìîãóò âõîäèòü òåõíîëîãè÷åñêèå ëèíèè äëÿ ïîäãîòîâêè è ñòàáèëèçàöèè êîíäåíñàòà, 
ïîäãîòîâêè è íàãðåâà òåïëîíîñèòåëÿ è ïðî÷åå âñïîìîãàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå. 

Óñòàíîâêè ïîñòàâëÿþòñÿ â âèäå çàêîí÷åííûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ áëîêîâ ïîëíîé çàâîäñêîé ãîòîâíîñòè, 
ðàçäåëåííûõ íà òðàíñïîðòèðîâî÷íûå ìîäóëè, ïðèâåäåííûõ â òðàíñïîðòíîå ïîëîæåíèå.

ÓÏÏÃ äëÿ Óðåíãîéñêîãî ÍÃÊÌ 
Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «Ãàçïðîìíåôòü-Çàïîëÿðüå» 



� ãèáêàÿ ñèñòåìà ïîäáîðà ïàðàìåòðîâ è ñîñòàâà êîìïëåêñà;

ÏÊÎÈÑ ïðåäñòàâëÿþò ñîáîé êîìïëåêò òåõíîëîãè÷åñêèõ è ýëåêòðîòåõíè÷åñêèõ áëîêîâ ìàêñèìàëüíîé 
çàâîäñêîé ãîòîâíîñòè, ïîñòàâëÿåìûõ æåëåçíîäîðîæíûì èëè àâòîìîáèëüíûì âèäîì òðàíñïîðòà è 
ìîíòèðóåìûõ íà ìåñòîðîæäåíèè.

Ïåðåäâèæíûå êîìïëåêñû èññëåäîâàíèÿ è îñâîåíèÿ ñêâàæèí (ÏÊÈÎÑ), ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ 
àâòîìàòèçèðîâàííîãî èçìåðåíèÿ äåáèòà íåôòåãàçîäîáûâàþùèõ ñêâàæèí ïðè ðàçëè÷íûõ óñòüåâûõ 
äàâëåíèÿõ, îïðåäåëåíèÿ ïðîäóêòèâíîñòè ïëàñòîâ è ôèçèêî-õèìè÷åñêèõ ñâîéñòâ óãëåâîäîðîäíîé 
ïðîäóêöèè.

ÏÐÅÈÌÓÙÅÑÒÂÀ  ÏÊÈÎÑ:
� êîìïàêòíûå ãàáàðèòû óñòàíîâêè, ìîáèëüíîñòü è ïðîñòîòà ïåðåìåùåíèÿ çà ñ÷¸ò èñïîëüçîâàíèÿ 

øàññè;
� âîçìîæíîñòü çàìåðà ïðîäóêöèè ñêâàæèí;

� ïîëíàÿ çàâîäñêàÿ ãîòîâíîñòü òðàíñïîðòàáåëüíûõ áëîêîâ;

� âîçìîæíîñòü âûâîäà è äåìîíòàæà îòäåëüíûõ áëîêîâ èç òåõíîëîãè÷åñêîé ëèíèè äëÿ ìíîãîêðàòíîãî 
èñïîëüçîâàíèÿ íà äðóãèõ îáúåêòàõ.

� îïåðàòèâíûé ìîíòàæ óñòàíîâêè íà îáúåêòå â óñëîâèÿõ îòñóòñòâèÿ èíôðàñòðóêòóðû ïðè 
ìèíèìàëüíûõ òðåáîâàíèÿõ ê ïîäãîòîâêå òåððèòîðèè;

 ПЕРЕДВИЖНЫЕ КОМПЛЕКСЫ 

ИССЛЕДОВАНИЯ И ОСВОЕНИЯ СКВАЖИН 

Ìîáèëüíûé êîìïëåêñ îñâîåíèÿ ñêâàæèí (ÌÊÎÑ) äëÿ ßìáóðñêîãî ÍÃÊÌ 
Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «Ãàçïðîìíåôòü-Àíãàðà»
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УСТАНОВКИ РЕГЕНЕРАЦИИ МЕТАНОЛА

� Èñïàðèòåëü ïðÿìîãî èëè êîñâåííîãî íàãðåâà;

Óñòàíîâêè ìîãóò âêëþ÷àòü â ñåáÿ ñëåäóþùåå îáîðóäîâàíèå:

Óñòàíîâêà  ðåãåíåðàöèè ìåòàíîëà  ( ãëèêîëÿ )  ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ  âîññòàíîâëåíèÿ 
âûñîêîêîíöåíòðèðîâàííîãî èíãèáèòîðà ãèäðàòîîáðàçîâàíèÿ (ìåòàíîëà, ÄÝÃ, ÒÝÃ è ò.ï.) èç âîäíûõ 
ðàñòâîðîâ, ïóòåì ðåãåíåðàöèè â ðåêòèôèêàöèîííîé êîëîííå.

� ÀÂÎ ìåòàíîëà è êîíäåíñàòà;

� Ðåêòèôèêàöèîííóþ êîëîííó ñ êîíòàêòíûìè óñòðîéñòâàìè ðàçíûõ âèäîâ è êîíñòðóêöèé;

� Òåïëîîáìåííèêè-ðåêóïåðàòîðû;
� Íàñîñíîå îáîðóäîâàíèå, ôèëüòðû;

Óñòàíîâêè âûïóñêàþòñÿ â áëî÷íî-ìîäóëüíîì èñïîëíåíèè, â çàâèñèìîñòè îò ïðîèçâîäèòåëüíîñòè è 
êîíñòðóêöèè ìîãóò áûòü èçãîòîâëåíû â âèäå ìîíîáëîêà (ýòàæåðêè) ëèáî çàêîí÷åííûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ 
ìîäóëåé, ñîáèðàåìûõ íà ìåñòå ìîíòàæà â åäèíóþ òåõíîëîãè÷åñêóþ ëèíèþ.

Èñïîëüçîâàíèå îïòèìàëüíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ðåøåíèé, ïðèìåíåíèå ñîâðåìåííûõ êîíòàêòíûõ 
óñòðîéñòâ è ñàìûõ ïåðåäîâûõ ñèñòåì óïðàâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèì ïðîöåññîì ïîçâîëÿåò ñ 
ìèíèìàëüíûìè êàïèòàëüíûìè çàòðàòàìè îðãàíèçîâàòü öèêë ðåãåíåðàöèè èíãèáèòîðà 
ãèäðàòîîáðàçîâàíèÿ èëè àáñîðáåíòà íà ñóùåñòâóþùåì èëè ñòðîÿùåìñÿ òåõíîëîãè÷åñêîì êîìïëåêñå.

Ìû èçãîòàâëèâàåì óñòàíîâêè ñ ïðîèçâîäèòåëüíîñòüþ ïî èíãèáèòîðó äî 300 ò/ñóò. È ñ êîíöåíòðàöèåé 
êîíå÷íîãî ïðîäóêòà äî 99%.

� Âñïîìîãàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå (àïïàðàòíûå, îïåðàòîðíûå è ò.ï.).
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ÀÎ  «Íåôòåàâòîìàòèêà» ïðåäëàãàåò óñëóãè ïî èçãîòîâëåíèþ è ïîñòàâêå, â òîì ÷èñëå íà óñëîâèÿõ «ïîä 
êëþ÷», ñëåäóþùèõ áëî÷íûõ íàñîñíûõ ñòàíöèé:

� òðóáîïðîâîäíàÿ è êàáåëüíàÿ òåõíîëîãè÷åñêàÿ îáâÿçêà;

Íàñîñíûå ñòàíöèè ñîáèðàþòñÿ â áëîê-ìîäóëÿõ ïîëíîé çàâîäñêîé ãîòîâíîñòè, ñîîòâåòñòâóþò 
òðàíñïîðòíûì ãàáàðèòàì, ÷òî ïîçâîëÿåò îñóùåñòâëÿòü èõ òðàíñïîðòèðîâêó àâòîìîáèëüíûì, 
æåëåçíîäîðîæíûì èëè âîäíûì òðàíñïîðòîì äî ìåñòà ìîíòàæà. 

� ýíåðãåòè÷åñêîå îáîðóäîâàíèå;

ÑÎÑÒÀÂ ÔÓÍÊÖÈÎÍÀËÜÍÛÕ ÊÎÌÏËÅÊÑÎÂ:

� ÁËÎ×ÍÀß ÍÀÑÎÑÍÀß ÑÒÀÍÖÈß ÏÅÐÅÊÀ×ÊÈ ÍÅÔÒÈ ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âíóòðèïàðêîâîé è âíåøíåé 
ïåðåêà÷êè  íåôòè, íåôòåïðîäóêòîâ è êîíäåíñàòà.

� ÁËÎ×ÍÀß ÊÓÑÒÎÂÀß ÍÀÑÎÑÍÀß ÑÒÀÍÖÈß (ÁÊÍÑ) ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ íàãíåòàíèÿ ïëàñòîâîé èëè 
àðòåçèàíñêîé âîäû â ñèñòåìó ïîääåðæàíèÿ ïëàñòîâîãî äàâëåíèÿ.

� ÁËÎ×ÍÀß ÍÀÑÎÑÍÀß ÑÒÀÍÖÈß ÏÎÆÀÐÎÒÓØÅÍÈß ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ ïîäà÷è âîäû è ðàñòâîðà 
ïåíîîáðàçîâàòåëÿ â ïðîòèâîïîæàðíóþ ñåòü íà îáúåêòàõ íåôòåãàçîäîáûâàþùåãî êîìïëåêñà äëÿ 
àâòîìàòè÷åñêîãî òóøåíèÿ íåôòÿíûõ ðåçåðâóàðîâ è òåõíîëîãè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ.

� âñïîìîãàòåëüíîå îáîðóäîâàíèå (ìàñëîñòàíöèè, ñèñòåìû îõëàæäåíèÿ è âèáðîêîìïåíñèðóþùèå 
êîìïëåêñû, òðàíñïîðòíàÿ ñèñòåìà);

� ôèëüòðû;
� îñíîâíûå è ïîäïîðíûå íàñîñíûå àãðåãàòû;

� çàïîðíî-ðåãóëèðóþùàÿ àðìàòóðà;

� ïðèáîðû ÊÈÏèÀ è ñèñòåìû  ÀÑÓ ÒÏ.

� áëî÷íîå  çäàíèå, îáîðóäîâàííîå ñèñòåìàìè æèçíåîáåñïå÷åíèÿ, ãàçîîáíàðóæåíèÿ, ïîæàðíîé  è 
êîíòðîëüíîé ñèãíàëèçàöèè;

Ïîñòàâêà íàñîñíûõ ñòàíöèé îñóùåñòâëÿåòñÿ ñ ïîëíûì êîìïëåêòîì ýêñïëóàòàöèîííîé è ðàçðåøèòåëüíîé 
äîêóìåíòàöèè íà ìàòåðèàëû, êîìïëåêòóþùåå îáîðóäîâàíèå è èçäåëèÿ, ïîñòàâëÿåìûå çàâîäàìè-
èçãîòîâèòåëÿìè. Íà íàñîñíûå ñòàíöèè â ñáîðå è èõ êîìïëåêòóþùèå èçäåëèÿ ïðèëàãàþòñÿ ñåðòèôèêàòû 
ñîîòâåòñòâèÿ ÃÎÑÒ Ð è Òàìîæåííîãî Ñîþçà.

БЛОЧНЫЕ НАСОСНЫЕ СТАНЦИИ

Ñèñòåìà ýíåðãîïèòàíèÿ íàñîñíûõ ñòàíöèé, ïî ñîãëàñîâàíèþ ñ Çàêàç÷èêîì, ìîæåò âêëþ÷àòü 
âûñîêîâîëüòíîå îáîðóäîâàíèå (áëîêè ðàñïðåäåëèòåëüíûõ óñòðîéñòâ, áëîêè ÷àñòîòíîãî ðåãóëèðîâàíèÿ 
è ïëàâíîãî ïóñêà) è íèçêîâîëüòíîå îáîðóäîâàíèå (ÊÒÏ 6/0,4 êÂ, ÍÊÓ, ÙÑÓ, áëîê òèðèñòîðíûõ 
âîçáóäèòåëåé).

Íàñîñíàÿ ñòàíöèÿ ìîæåò îñíàùàòüñÿ àâòîìàòèçèðîâàííîé ñèñòåìîé òåõíè÷åñêîãî ó÷åòà 
ýëåêòðîýíåðãèè.

Íàñîñíûå àãðåãàòû ïî æåëàíèþ çàêàç÷èêà ìîãóò áûòü îáîðóäîâàíû âèáðîêîìïåíñèðóþùèìè 
ñèñòåìàìè, ïîçâîëÿþùèìè óñòàíàâëèâàòü àãðåãàòû íåïîñðåäñòâåííî íà îñíîâàíèå áëî÷íîãî çäàíèÿ, 
÷òî ïîçâîëÿåò îòêàçàòüñÿ îò èñïîëüçîâàíèÿ ôóíäàìåíòîâ è çíà÷èòåëüíî ñíèçèòü îáúåì ÑÌÐ.

� äèàãíîñòèêó ðàáîòîñïîñîáíîñòè ñèñòåì àâòîìàòèçàöèè, ïðåäîñòàâëåíèå èíôîðìàöèè î ñîñòîÿíèè 
íàñîñíîé è äàò÷èêîâ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ;

� íàêîïëåíèå è õðàíåíèå àðõèâíîé èíôîðìàöèè î õîäå òåõíîëîãè÷åñêîãî ïðîöåññà, ñîñòîÿíèè ðàáîòû, 
èçìåíåíèè óñòàâîê ñèãíàëèçàöèè è áëîêèðîâîê;

� ðåàëèçàöèþ ôóíêöèé áåçîïàñíîñòè;

� àâòîìàòè÷åñêèé êîíòðîëü, ïîääåðæàíèå è ðåãóëèðîâàíèå ðåæèìîâ ðàáîòû îáîðóäîâàíèÿ íàñîñíîé, 
ñèãíàëèçàöèþ è áëîêèðîâêó îñíîâíûõ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ íàñîñíîé;

� ðåãèñòðàöèþ âñåõ ñîáûòèé, à òàêæå ïàðàìåòðîâ ðåãóëèðîâàíèÿ, îòêëîíåíèÿ âñåõ òåõíîëîãè÷åñêèõ 
ðåæèìîâ çíà÷åíèé óñòàíîâëåííûõ óñòàâîê è ïðåäñòàâëåíèå äàííîé èíôîðìàöèè ïî çàïðîñàì 
ïåðñîíàëà.

ÑÈÑÒÅÌÀ ÀÂÒÎÌÀÒÈÇÀÖÈÈ ÍÀÑÎÑÍÛÕ ÑÒÀÍÖÈÉ ÎÁÅÑÏÅ×ÈÂÀÅÒ:

Ñòàíöèè óïðàâëåíèÿ íàñîñíûõ àãðåãàòîâ è îáùåñòàíöèîííàÿ ñòàíöèÿ óïðàâëåíèÿ íàñîñíîé 
âûïîëíÿåòñÿ íà áàçå ÏÒÊ è êîíòðîëëåðîâ ÏËÊ (òèï êîíòðîëëåðà ñîãëàñóåòñÿ  Çàêàç÷èêîì íà ýòàïå 
ïðîåêòèðîâàíèÿ). Êàæäàÿ ñòàíöèÿ óïðàâëåíèÿ êîìïëåêòóåòñÿ ñåíñîðíîé ãðàôè÷åñêîé ïàíåëüþ 
îïåðàòîðà, ëèáî ÀÐÌ îïåðàòîðà. Òàêæå ïðåäóñìîòðåíà âîçìîæíîñòü âûâîäà èíôîðìàöèè è óïðàâëåíèå 
ðàáîòîé íàñîñíîé ñòàíöèè îò ñèñòåìû óïðàâëåíèÿ âåðõíåãî óðîâíÿ, ÷åðåç Ethernet èíòåðôåéñ. 

Çàêàç÷èê: ÎÎÎ «Ãàçïðîìíåôòü - Çàïîëÿðüå»
Íàñîñíàÿ âíåøíåãî òðàíñïîðòà è âíóòðèïàðêîâîé ïåðåêà÷êè. Îáóñòðîéñòâî Ïåñöîâîãî ÍÃÊÌ, ÖÏÁ



ПРОИЗВОДСТВЕННЫЕ МОЩНОСТИ 

ДЛЯ ИЗГОТОВЛЕНИЯ БЛОЧНОГО ОБОРУДОВАНИЯ 

И СИСТЕМ ИЗМЕРЕНИЯ 

Èçãîòîâëåíèå áëî÷íîãî òåõíîëîãè÷åñêîãî îáîðóäîâàíèÿ è ñèñòåì èçìåðåíèÿ îñóùåñòâëÿåòñÿ íà 
Ñåðàôèìîâñêîì îïûòíîì çàâîäå àâòîìàòèêè è òåëåìåõàíèêè. Öåõà çàâîäà ñâÿçàíû â åäèíóþ 
òåõíîëîãè÷åñêóþ öåïî÷êó, ïîçâîëÿþùóþ âûïóñêàòü ïðîäóêöèþ âûñîêîãî êà÷åñòâà â ñæàòûå ñðîêè ñ 
ñîáëþäåíèåì òðåáîâàíèé îõðàíû òðóäà è òåõíèêè áåçîïàñíîñòè. Èçãîòîâëåíèå ïðîäóêöèè îñóùåñòâëÿåòñÿ 
ïî çàìêíóòîìó òåõíîëîãè÷åñêîìó öèêëó, íà÷èíàÿ îò âõîäíîãî êîíòðîëÿ êîìïëåêòàöèè è ìàòåðèàëîâ è 
çàêàí÷èâàÿ âñåìè íåîáõîäèìûìè èñïûòàíèÿìè.

� íåôòåàïïàðàòóðíûé öåõ;

� ñêëàäñêèå ïîìåùåíèÿ.

ÑÅÐÀÔÈÌÎÂÑÊÈÉ ÎÏÛÒÍÛÉ ÇÀÂÎÄ ÀÂÒÎÌÀÒÈÊÈ È ÒÅËÅÌÅÕÀÍÈÊÈ ÑÎÇÀèÒ , ðàñïîëàãàåòñÿ â ï      ( )   . 
2Ñåðàôèìîâñêèé Òóéìàçèíñêîãî ðàéîíà Ðåñïóáëèêè Áàøêîðòîñòàí Îáùàÿ ïëîùàäü çàâîäà ì .,    .   : 44 000 

Íà òåððèòîðèè Ñåðàôèìîâñêîãî çàâîäà ðàñïîëàãàþòñÿ ñëåäóþùèå öåõà:
� ìåõàíè÷åñêèé öåõ;

� îòêðûòàÿ ïëîùàäêà;

� ó÷àñòîê ðåçèíîòåõíè÷åñêèõ è ïëàñòìàññîâûõ èçäåëèé;

� ýëåêòðîìåõàíè÷åñêèé öåõ;

Ïðîèçâîäñòâåííûå ïëîùàäêè ðàñïîëàãàþò ñîáñòâåííûìè ñåðòèôèöèðîâàííûìè è àêêðåäèòîâàííûìè 
ëàáîðàòîðèÿìè íåðàçðóøàþùåãî êîíòðîëÿ, îñíàùåíû êîìïëåêñàìè äëÿ ïðîâåäåíèÿ ãèäðàâëè÷åñêèõ è 
äèíàìè÷åñêèõ èñïûòàíèé.

� 3 ñáîðî÷íûõ öåõà;

Èìåþòñÿ ñêëàäñêèå çäàíèÿ: îòàïëèâàåìûå ñêëàäû îáîðóäîâàíèÿ, êîìïëåêòóþùèõ ìàòåðèàëîâ è 
õîëîäíûå ñêëàäû ìåòàëëà.

l ïîëóàâòîìàòè÷åñêèå ñâàðî÷íûå êîìïëåêñû â ñðåäå çàùèòíûõ ãàçîâ;
l ìåòàëëîîáðàáàòûâàþùèå ñòàíêè, îáîðóäîâàíèå äëÿ çàãîòîâèòåëüíûõ ðàáîò, ðåçêè òðóá, 

õðîìèðîâàíèÿ äåòàëåé, áëåñòÿùåãî öèíêîâàíèÿ;

l îáîðóäîâàíèå äëÿ ñáîðêè è èçãîòîâëåíèÿ òåõíîëîãè÷åñêèõ áëîêîâ ðàçëè÷íûõ ðàçìåðîâ;
l êðàí-áàëêè âûñîêîé ãðóçîïîäú¸ìíîñòüþ;

Â ïðîèçâîäñòâåííûõ öåõàõ äëÿ èçãîòîâëåíèÿ îáîðóäîâàíèÿ èñïîëüçóåòñÿ:

l îáîðóäîâàíèå äëÿ ìîíòàæà ïðèáîðîâ ÊÈÏèÀ, ýëåêòðîìîíòàæíûõ ðàáîò;

Ïðîèçâîäñòâåííûå ìîùíîñòè ïîçâîëÿþò êîìïàíèè âûïóñêàòü ïðîäóêöèþ âûñîêîãî êà÷åñòâà è â ñæàòûå 
ñðîêè, ñ ñîáëþäåíèåì òðåáîâàíèé îõðàíû òðóäà è òåõíèêè áåçîïàñíîñòè.

l îáîðóäîâàíèå äëÿ ïðîâåäåíèÿ ãèäðîèñïûòàíèé è íåîáõîäèìûõ ïðîâåðîê ïðîäóêöèè.

l ñòàöèîíàðíîå è ïîëóñòàöèîíàðíîå ñâàðî÷íîå îáîðóäîâàíèå;

l äðîáåñòðóéíàÿ è ïîêðàñî÷íàÿ êàìåðû;

Íà îòêðûòîé ïëîùàäêå ñ òâåðäûì ùåáåíî÷íûì ïîêðûòèåì ïðîâîäèòñÿ ìîíòàæ è êîíòðîëüíàÿ ñáîðêà 
êðóïíîãî áëî÷íî-ìîäóëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ. Ïëîùàäêà îñíàùåíà äâóìÿ àâòîêðàíàìè 
ãðóçîïîäúåìíîñòüþ 25 ò, îòêðûòûì ñêëàäîì äëÿ õðàíåíèÿ ìàòåðèàëîâ ñ íàâåñàìè.

Ïðîöåññ ïðîèçâîäñòâà îáîðóäîâàíèÿ íà âñåõ ýòàïàõ íåïðåðûâíî êîíòðîëèðóþò ñëóæáà êà÷åñòâà 
êîìïàíèè è èíñïåêòîðû Çàêàç÷èêà: ïðîâîäèòñÿ âõîäíîé êîíòðîëü ìàòåðèàëîâ, ñ ïðèìåíåíèåì 
âèçóàëüíûõ è èíñòðóìåíòàëüíûõ ñðåäñòâ, êîíòðîëü íà ýòàïå èçãîòîâëåíèÿ è îòãðóçêè ïðîäóêöèè.
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И СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ



МЕТРОЛОГИЧЕСКОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ

� ðàçðàáîòêà íîðìàòèâíî-òåõíè÷åñêîé äîêóìåíòàöèè, ìåæãîñóäàðñòâåííûõ è íàöèîíàëüíûõ 
ñòàíäàðòîâ, ñòàíäàðòîâ îðãàíèçàöèé;

� èñïûòàíèÿ ÑÈ, èçìåðèòåëüíûõ ñèñòåì â öåëÿõ óòâåðæäåíèÿ òèïà;

Ìåòðîëîãè÷åñêàÿ ñëóæáà ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» - ýòî ãîëîâíîé íàó÷íûé ìåòðîëîãè÷åñêèé öåíòð â ã. 
Êàçàíü (ÃÍÌÖ) è ìåòðîëîãè÷åñêèå îòäåëåíèÿ íàëàäî÷íûõ óïðàâëåíèé è îáîñîáëåííûõ ïîäðàçäåëåíèé.

� ïîäãîòîâêà ðåêîìåíäàöèé ïî ìåòðîëîãèè è ìåæãîñóäàðñòâåííîé ñòàíäàðòèçàöèè;

� ðàçðàáîòêà è àòòåñòàöèÿ ìåòîäèê èçìåðåíèé ðàñõîäà, êîëè÷åñòâà è óðîâíÿ æèäêîñòåé è ãàçîâ, 
ïàðàìåòðîâ êà÷åñòâà íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ;

� ðàçðàáîòêà ðàáî÷èõ è ýòàëîííûõ ÑÈ, èñïûòàòåëüíîãî îáîðóäîâàíèÿ;

Ñëóæáà ðàñïîëàãàåò øòàòîì êâàëèôèöèðîâàííûõ ñïåöèàëèñòîâ íà ïðàâî ïîâåðêè è êàëèáðîâêè ñðåäñòâ 
èçìåðåíèé (ÑÈ), íà ïðàâî ïðîâåäåíèÿ ýêñïåðòèçû äîêóìåíòàöèè, ðàçðàáîòêè àòòåñòàöèè ìåòîäèê 
èçìåðåíèé, ïðîâåäåíèÿ èñïûòàíèé â öåëÿõ óòâåðæäåíèÿ òèïà ñðåäñòâ èçìåðåíèé, ñåðòèôèêàöèîííûõ 
èñïûòàíèé ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ ÑÈ.

� ìåòðîëîãè÷åñêàÿ ýêñïåðòèçà òåõíè÷åñêîé è ïðîåêòíîé äîêóìåíòàöèè;

� âûïîëíåíèå ðàáîò ïî ïîâåðêå è êàëèáðîâêå ÑÈ, â òîì ÷èñëå: êàíàëîâ èçìåðèòåëüíûõ ñèñòåì è 
ñ÷åò÷èêîâ æèäêîñòè è ðàñõîäîìåðîâ æèäêîñòè, ïðåîáðàçîâàòåëåé òåìïåðàòóðû è äàâëåíèÿ, 
ðåçåðâóàðîâ ðàçëè÷íûõ òèïîâ è äðóãèõ ÑÈ, ïðèìåíÿåìûõ â íåôòåãàçîõèìè÷åñêîé è äðóãèõ 
îòðàñëÿõ ïðîìûøëåííîñòè;

� ðàçðàáîòêà, ïîäòâåðæäåíèå ñîîòâåòñòâèÿ óñòàíîâëåííûì òðåáîâàíèÿì, ïðîâåäåíèå 
ñåðòèôèêàöèîííûõ èñïûòàíèé àëãîðèòìîâ è ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ;

� âåäåíèå îòðàñëåâîãî ðååñòðà êîììåð÷åñêèõ óçëîâ ó÷åòà íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ (ÑÈÊÍ, ÑÈÊÍÑ, 
ÑÈÊÍÏ) ñ âûäà÷åé ñâèäåòåëüñòâ î ðåãèñòðàöèè è ïðèñâîåíèè íîìåðà;

- àòòåñòàöèÿ ìåòîäèê (ìåòîäîâ) èçìåðåíèé è ìåòðîëîãè÷åñêîé ýêñïåðòèçå, ¹ RA.RU.310652;

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ïðåäîñòàâëåíû ïîëíîìî÷èÿ íà ïðîâåäåíèå ðàáîò â Ñèñòåìå äîáðîâîëüíîé 
ñåðòèôèêàöèè Ïðîãðàììíîãî îáåñïå÷åíèÿ ÑÈ (àòòåñòàò ¹ 0004 îò 24.06.2019ã.)

� ýêñïåðèìåíòàëüíûå èññëåäîâàíèÿ ìåòðîëîãè÷åñêèõ õàðàêòåðèñòèê ÑÈ;

� ðàçðàáîòêà ìåòîäèê ó÷åòà íåôòè, íåôòåïðîäóêòîâ è óãëåâîäîðîäíîãî ñûðüÿ;

ÍÀÏÐÀÂËÅÍÈß ÐÀÁÎÒ ÌÅÒÐÎËÎÃÈ×ÅÑÊÎÉ ÑËÓÆÁÛ:

� ïðîâåäåíèå íàó÷íûõ èññëåäîâàíèé â îáëàñòè ðàçðàáîòêè ïðåöèçèîííûõ ìåòîäîâ èçìåðåíèé 
ðàñõîäà, êîëè÷åñòâà è ïàðàìåòðîâ êà÷åñòâà óãëåâîäîðîäîâ.

Ïðîèçâîäñòâåííàÿ áàçà ìåòðîëîãè÷åñêîé ñëóæáû îñíàùåíà ïàðêîì ýòàëîííûõ ñðåäñòâ è óñòàíîâîê, 
èñïîëüçóåìûõ äëÿ ïðîâåäåíèÿ èñïûòàíèé, ïîâåðîê, êàëèáðîâîê, àòòåñòàöèé.

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» àêêðåäèòîâàíî Ôåäåðàëüíûì àãåíòñòâîì ïî àêêðåäèòàöèè íà âûïîëíåíèå ðàáîò 
è (èëè) îêàçàíèÿ óñëóã â îáëàñòè îáåñïå÷åíèÿ åäèíñòâà èçìåðåíèé.

� âûÿâëåíèå ïðè÷èí äåáàëàíñà ìåæäó ïîñòàâùèêîì è ïîòðåáèòåëåì;

 Óíèêàëüíûé íîìåð çàïèñè â ðååñòðå àêêðåäèòîâàííûõ ëèö :
- ïîâåðêà ÑÈ ¹ RA.RU.310667;

- èñïûòàíèÿ ÑÈ â öåëÿõ óòâåðæäåíèÿ òèïà  ¹ RA.RU.311366.

� Óñòàíîâêà ýòàëîííàÿ ìîáèëüíàÿ «ÝÌÓ» – ýòàëîí ãàçîæèäêîñòíûõ ïîòîêîâ 2-ãî ðàçðÿäà ïî ÃÎÑÒ 
8.637-2013 ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ âûïîëíåíèÿ ïðåöèçèîííûõ èçìåðåíèé ìàññû ñûðîé íåôòè è 
íåôòÿíîãî ãàçà, èçâëåêàåìûõ èç ñêâàæèí â ïðîöåññå äîáû÷è íåôòè ïðè ïðîâåäåíèè 
èññëåäîâàíèé, ïîâåðêè (êàëèáðîâêè) è èñïûòàíèé ñêâàæèííûõ èçìåðèòåëüíûõ óñòàíîâîê áåç 
äåìîíòàæà.

� Óñòàíîâêà èçìåðèòåëüíàÿ «ÍÀÔÒÀ-ÑÊÀÍ» ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ èçìåðåíèé ìàññîâîãî ðàñõîäà è 
ìàññû ñûðîé íåôòè (ñêâàæèííîé æèäêîñòè), îáúåìíîãî ðàñõîäà è îáúåìà ñâîáîäíîãî íåôòÿíîãî 
ãàçà, ïðèâåäåííîãî ê ñòàíäàðòíûì óñëîâèÿì, ìàññîâîãî ðàñõîäà è ìàññû ñûðîé íåôòè 
(ñêâàæèííîé æèäêîñòè) áåç ó÷åòà âîäû.

� Óñòàíîâêà äëÿ àòòåñòàöèè ïðîáîîòáîðíûõ ñèñòåì ïðåäíàçíà÷åíà äëÿ êîíòðîëÿ îäíîðîäíîñòè 
âîäîíåôòÿíîãî ïîòîêà, òðàíñïîðòèðóåìîãî ïî òðóáîïðîâîäó äèàìåòðîì 100 ìì, 150 ìì, 200 ìì è 
250 ìì ïðè ðàáî÷åì äàâëåíèè 4,0 ÌÏà â ìåñòå óñòàíîâêè ïðîáîîòáîðíîãî óñòðîéñòâà ïðè 
ïðîâåäåíèè àòòåñòàöèè ïðîáîîòáîðíûõ ñèñòåì.

� Óñòàíîâêà äëÿ ïîâåðêè ïîòî÷íûõ ñðåäñòâ èçìåðåíèé è âëàãîñîäåðæàíèÿ, ïëîòíîñòè, âÿçêîñòè 
íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ ÓÏÑÈÏÍ è åå ìîäèôèêàöèè ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ ïðîâåäåíèÿ èñïûòàíèé, 
ïîâåðêè (êàëèáðîâêè), ãðàäóèðîâêè, è ýêñïåðèìåíòàëüíûõ èññëåäîâàíèé ðàáî÷èõ ïîòî÷íûõ 
ñðåäñòâ èçìåðåíèé âëàãîñîäåðæàíèÿ, ïëîòíîñòè, âÿçêîñòè íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ â óñëîâèÿõ 
ëàáîðàòîðèè â àâòîìàòèçèðîâàííîì ðåæèìå.

� Èñïûòàòåëüíî-êàëèáðîâî÷íûé ñòåíä «ÈÊÑ» –  ýòàëîí ãàçîæèäêîñòíûõ ïîòîêîâ 1-ãî ðàçðÿäà ïî 
ÃÎÑÒ 8.637-2013, ïðåäíàçíà÷åí äëÿ ïåðåäà÷è åäèíèö ìàññîâîãî ðàñõîäà æèäêîñòè è îáúåìíîãî 
ðàñõîäà ãàçà ýòàëîíó 2-ãî ðàçðÿäà è ïðîâåäåíèÿ èññëåäîâàíèé, ïîâåðêè (êàëèáðîâêè) è èñïûòàíèé 
ñêâàæèííûõ èçìåðèòåëüíûõ óñòàíîâîê è ÑÈ ðàñõîäà.

� Óðîâíåìåðû Ó1500Ì è Ó1500Ì-DIN ïðåäíàçíà÷åíû äëÿ êîíòðîëÿ óðîâíÿ ðàçëè÷íûõ æèäêèõ 
ïðîäóêòîâ è óðîâíåé ðàçäåëà ñðåä ìíîãîôàçíûõ æèäêîñòåé (íåôòü, ýìóëüñèÿ, âîäà è äð.), 
îïðåäåëÿåìûõ ïîëîæåíèåì ïîïëàâêà, ñêîëüçÿùåìó ïî ÷óâñòâèòåëüíîìó ýëåìåíòó äàò÷èêà.

� Óñòðîéñòâî ïîâåðêè âòîðè÷íîé àïïàðàòóðû (ÓÏÂÀ) «Ýòàëîí» -  ýòî ìîáèëüíûé 
ìíîãîôóíêöèîíàëüíûé êàëèáðàòîð ýòàëîííûõ ñèãíàëîâ. Ïðåäíàçíà÷åí äëÿ êàëèáðîâêè è ïîâåðêè 
âòîðè÷íîé àïïàðàòóðû. Óñòðîéñòâî îáåñïå÷èâàåò ôîðìèðîâàíèå òîêîâûõ è ÷àñòîòíûõ ñèãíàëîâ, 
ïà÷åê èìïóëüñîâ è âðåìåííûõ èíòåðâàëîâ (èìèòàöèÿ ðàáîòû ÒÏÓ).

� Àâòîìàòè÷åñêèé ïðîáîîòáîðíèê ñûðîé íåôòè «ÍÀÔÒÀ ÀÏÍ», ïðåäíàçíà÷åí äëÿ àâòîìàòè÷åñêîãî 
îòáîðà îáúåäèíåííîé ïðîáû ñûðîé íåôòè, òðàíñïîðòèðóåìîé ïî òðóáîïðîâîäó ïóòåì ñîñòàâëåíèÿ 
åå èç òî÷å÷íûõ ïðîá çàäàííîãî îáúåìà, îòáèðàåìûõ ïî âíåøíåìó óïðàâëÿþùåìó ñèãíàëó.
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ýòîãî íàïðàâëåíèÿ îáåñïå÷èâàåòñÿ ìåòðîëîãè÷åñêîé ñëóæáîé 

Îäíèì èç îñíîâíûõ íàïðàâëåíèé äåÿòåëüíîñòè 
ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ÿâëÿåòñÿ ïðåäîñòàâëåíèå óñëóã 

ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ïîä óïðàâëåíèåì ãëàâíîãî ìåòðîëîãà.

â îáëàñòè ìåòðîëîãè÷åñêîãî îáåñïå÷åíèÿ. Äåÿòåëüíîñòü 
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ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» ðåøàåò çàäà÷è 

ñåðâèñíîãî îáñëóæèâàíèÿ ñèñòåì è ïðîäóêöèè, 

ïðîèçâåäåííûõ ñàìîé êîìïàíèåé è ñòîðîííèìè ïðîèçâîäèòåëÿìè

ÎÑÍÎÂÍÛÅ ÂÈÄÛ ÑÅÐÂÈÑÍÛÕ ÓÑËÓÃ:

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ: ÀÑÓ ÒÏ, èçìåðèòåëüíûõ ñèñòåì óãëåâîäîðîäîâ, ÒÏÓ, ÀÃÇÓ, ÊÈÏèÀ, 
îáîðóäîâàíèÿ ïðîãðàììíî-òåõíè÷åñêèõ êîìïëåêñîâ, ëîêàëüíûõ ñèñòåì àâòîìàòèêè, ÀÑÄÓ, ïðèáîðîâ è 
óçëîâ èçìåðåíèÿ òåïëà è âîäû.

ÐÅÂÈÇÈß, ÐÅÌÎÍÒ, ÏÎÂÅÐÊÀ, ÊÀËÈÁÐÎÂÊÀ: ïðèáîðîâ èçìåðåíèÿ ðàñõîäà, ïðèáîðîâ âòîðè÷íîé 
àïïàðàòóðû, ïðèáîðîâ êà÷åñòâà íåôòè è íåôòåïðîäóêòîâ, êîíòðîëÿ òåõíîëîãè÷åñêèõ ïàðàìåòðîâ è 
äðóãèõ ïðèáîðîâ ÀÑÓ ÒÏ, ñèñòåì èçìåðåíèé óãëåâîäîðîäîâ.

ÃÐÀÄÓÈÐÎÂÊÀ: íàçåìíûõ è ïîäçåìíûõ ðåçåðâóàðîâ, ¸ìêîñòåé è àâòîöèñòåðí äëÿ æèäêèõ íåôòÿíûõ è 
ïèùåâûõ ïðîäóêòîâ, êàê ãåîìåòðè÷åñêèì, òàê è îáúåìíûì ìåòîäàìè.

ÒÅÕÍÈ×ÅÑÊÎÅ ÎÁÑËÓÆÈÂÀÍÈÅ È ÐÅÌÎÍÒ ÏÐÈÁÎÐÎÂ ÁÅÇÎÏÀÑÍÎÑÒÈ: ïîæàðíîé ñèãíàëèçàöèè 
ïðîèçâîäñòâåííûõ è áûòîâûõ îáúåêòîâ; îõðàííîé ñèãíàëèçàöèè; âèäåîíàáëþäåíèÿ; àâòîìàòè÷åñêèõ 
ñèñòåì ïîæàðîòóøåíèÿ; ñèñòåì êîíòðîëÿ äîñòóïà.

ÌÎÍÒÀÆÍÛÅ È ÏÓÑÊÎ-ÍÀËÀÄÎ×ÍÛÅ ÐÀÁÎÒÛ. ÎÁÎÐÓÄÎÂÀÍÈÅ.

ÏÎÄÐÀÇÄÅËÅÍÈß ÊÎÌÏÀÍÈÈ ÐÀÁÎÒÀÞÒ Â ÑËÅÄÓÞÙÈÕ ÐÅÃÈÎÍÀÕ ÐÎÑÑÈÈ:

� Óôèìñêîå íàëàäî÷íîå óïðàâëåíèå è åãî îòäåëåíèÿ îáåñïå÷èâàþò îáñëóæèâàíèå áîëåå 2 500 
îáúåêòîâ íà 80 ìåñòîðîæäåíèÿõ ãðóïïû Çàïàäíîé Ñèáèðè, à òàêæå îáúåêòû â Ðåñïóáëèêàõ 
Áàøêîðòîñòàí è Óäìóðòèÿ, Êðàñíîäàðñêîì êðàå.

� ÎÏ â ã. Íÿãàíü îáñëóæèâàåò áîëåå 700 îáúåêòîâ íà Êðàñíîëåíèíñêîì ñâîäå ìåñòîðîæäåíèé ÕÌÀÎ, à 
òàêæå îáúåêòû íåôòåïåðåðàáîòêè íà óêàçàííîé òåððèòîðèè.

� Àëüìåòüåâñêîå íàëàäî÷íîå óïðàâëåíèå îáñëóæèâàåò áîëåå 100 îáúåêòîâ â Ðåñïóáëèêå Òàòàðñòàí, 
Óëüÿíîâñêîé, Ïåíçåíñêîé, Îðåíáóðãñêîé è Ñàìàðñêîé îáëàñòÿõ.

Âñåãî â çîíå îáñëóæèâàíèÿ êîìïàíèè íàõîäÿòñÿ áîëåå îáúåêòîâ.3 300 
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ОБОСОБЛЕННЫЕ ПОДРАЗДЕЛЕНИЯ:ЗАВОД:

Ñåðàôèìîâñêèé îïûòíûé çàâîä àâòîìàòèêè è 
òåëåìåõàíèêè:
òåë.: (34782) 7-85-35,    8-800-700-78-68, äîá. 1702
sozait@sozait.ru       
www.sozait.ru

Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå Ãîëîâíîé íàó÷íî-ìåòðîëîãè÷åñêèé öåíòð:
òåë.: (843) 567-20-10, 8-800-700-78-68, äîá. 1600, gnmc@nefteavtomatika.ru 

Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå Èíæåíåðíûé ïðîèçâîäñòâåííûé öåíòð: 
òåë.: 8-800-700-78-68, äîá. 1264, nefteavtomatika@nefteavtomatika.ru

Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå Ñòðîèòåëüíî-ìîíòàæíîå óïðàâëåíèå: 
òåë.: 8-800-700-78-68, äîá. 1490, op-smu@nefteavtomatika.ru

Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» â ã. Íÿãàíü: 
òåë.: (34672) 9-53-55, 9-53-66, op-nyagan@nefteavtomatika.ru

Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» â ã. Îìñê: 
òåë.: 8-800-700-78-68, äîá. 1850, op-omsk@nefteavtomatika.ru

Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» â ã. Ìîñêâà: 
òåë.: (495) 981-48-19, 8-800-700-78-68, äîá. 1801
nefteavtomatika@nefteavtomatika.ru

Îáîñîáëåííîå ïîäðàçäåëåíèå ÀÎ «Íåôòåàâòîìàòèêà» â ã. Áðÿíñê: 
òåë.: 8-800-700-78-68, äîá. 1901, op-bryansk@nefteavtomatika.ru

ГОЛОВНОЙ ОФИС: НАЛАДОЧНЫЕ УПРАВЛЕНИЯ:

450005, Ðåñïóáëèêà Áàøêîðòîñòàí, 
ã. Óôà, óë. 50-ëåòèÿ Îêòÿáðÿ, 24
òåë.: 8-800-700-78-68
nefteavtomatika@nefteavtomatika.ru
www.nefteavtomatika.ru

Óôèìñêîå íàëàäî÷íîå óïðàâëåíèå: 
òåë.: +7 (347) 226-69-66, 8-800-700-78-68, äîá.1502 
unu@nefteavtomatika.ru

Àëüìåòüåâñêîå íàëàäî÷íîå óïðàâëåíèå: 
òåë.: + 7(8553) 36-92-53,  8-800-700-78-68, äîá. 1951
almnu@nefteavtomatika.ru
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